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MB-78EI Opis techniczny

Opis techniczny

1. OPIS KONSTRUKCJI

System $cianek przeciwpozarowych MB-78El stuzy do wykonywania wewnetrznych lub zewnetrznych przegrod
przeciwpozarowych z drzwiami jedno i dwuskrzydtowymi oraz oknami technicznymi o klasie odpornosci
ogniowej EW15, EI15, EW30, EI30, EI45, EW60, EI60 lub EI90, wedtug normy PN-EN 13501-2+A1. System jest
sklasyfikowany jako nierozprzestrzeniajacy ognia (NRO). W ramach systemu mozna réwniez uzyskaé
konstrukcje dymoszczelne.

Stosowanie przeszklonych przegréd przeciwpozarowych w budownictwie powinno odbywac sie na podstawie
dokumentacji technicznej obiektu, opracowanej zgodnie z dokumentami dopuszczajgcymi do stosowania,
obowigzujgcymi normami i przepisami.

Konstrukcja systemu oparta jest o profile aluminiowe z przektadkg termiczng. Gteboko$¢ konstrukcyjna
ksztattownikow wynosi: 78 mm.

System MB-78EIl charakteryzuje sie niskimi wartosciami wspotczynnika przenikania ciepta Ur dzieki
zastosowaniu specjalnych profilowanych przektadek termicznych o szerokosci 34 mm i uszczelek.

W komory wewnetrzne profili jak i w przestrzenie izolacyjne miedzy profilami, w zaleznosci od wymaganej klasy
odpornosci ogniowej, wprowadza sie elementy izolacji ogniowej GKF lub CI.

taczenia profili wykonuje sie przy minimalnej obrobce z wykorzystaniem dostarczanych aluminiowych tgcznikow
oraz akcesoriow dodatkowych. Potgczenia naroznikowe typu ,L”, wykonywane sg poprzez ciecie pod katem 45°
koncéw profili oscieznic lub skrzydet oraz zagniatanie lub kotkowanie i klejenie ich (za pomocag kleju
2-sktadnikowego CORALGLUE®) do aluminiowych naroznikéw wsunietych w wewnetrzne komory profili.
Potgczenia poprzeczne typu ,T”, wykonywane sg za pomocg kotkowania przewigzek z wsunigtymi tgcznikami
oraz przy uzyciu klejenia klejem CORALGLUE®.

Szyby lub inne wypetnienia osadzone sg w uchwytach stalowych z przyklejonymi uszczelkami ceramicznymi,
natomiast maskowane sag listwami przyszybowymi oraz uszczelkami z EPDM. Taki sposéb montowania
wypetnien pozwala na wymiane uszkodzonych szyb oraz gwarantuje dobrg szczelnos¢ na przenikanie wody
opadowej. System umozliwia zaszklenie wszystkich typowych szyb ognioodpornych réznych klas (grubosé
wypetien 8 do 49 mm). Klocki podszybowe wykonane sg z materiatu ognioodpornego.

Kazda konstrukcja zabudowy zewnetrznej systemu MB-78EI musi posiada¢ efektywny system odprowadzania
wody i wentylacji z komory szybowej. Obrébka i schemat umiejscowienia otworéw wentylacyjno-drenazowych
pokazane sg na stronach w dziale - Obrébka.

Przeprowadzone badania dowiodty, ze wyroby wykonane z tego systemu charakteryzujg sie réwniez bardzo
dobrg izolacyjnoscig akustyczna.

Maksymalne wysokosci $cianek i skrzydet drzwi przedstawione sg w dziale "Statyka”.

System $cianek przeciwpozarowych jest w duzym stopniu kompatybilny z systemami MB-45, MB-59S, MB-60,
MB-60E El, MB-70, MB-78EI DPA i MB-118EI (wiele wspdlnych ksztattownikow, detali, okué, obrébek, itd.).

Kazda konstrukcja wykonana z elementéw systemu MB-78El musi posiada¢ dopuszczenie do
stosowania zgodnie z przepisami obowigzujacymi w danym kraju, w ktérym jest zamontowana.
Dokument odniesienia, ktéry producent wykorzystuje do deklarowania zgodnosci przy wprowadzaniu
wyrobu ppoz. do sprzedazy scisle okresla zakres dopuszczonych w danym kraju konstrukcji, w tym
rozwigzan szczegoétowych. Tylko rozwigzania przedstawione w tym dokumencie moga by¢ zastosowane
w produkcji wyrobu.

Rozwigzania przedstawione w niniejszym katalogu podlegaja dodatkowym ograniczeniom wynikajagcym
z dopuszczen istniejagcych w danym kraju stosowania. Ograniczenia te zawarte sa w suplementach,
ktére sa integralng czescia niniejszego katalogu.

UWAGA:

Wszelkie prawa do niniejszej publikacji oraz prawa do wzoréw uzytkowych w niej przedstawionych
przystuguja firmie ALUPROF S.A. i podlegajg ochronie stosownie do przepiséw o ochronie wzoréw
uzytkowych i praw autorskich. ALUPROF S.A. zastrzega sobie prawo dokonywania zmian i uzupetnien w
celu dalszego rozwoju systemu i stalego podnoszenia poziomu technicznego. Przedstawiona publikacja
nie moze by¢é powielana i kopiowana w jakiejkolwiek formie bez pisemnego zezwolenia firmy ALUPROF
S.A.
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2. OPIS TECHNICZNY SUROWCOW | MATERIALOW

2.1. KSZTALTOWNIKI ALUMINIOWE

Ksztattowniki aluminiowe (oscieznice, skrzydta, przewigzki, stupki, listwy i inne) sg wykonywane w procesie
przerdbki plastycznej ze stopu aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg PN-EN 573-3, stan T66 lub T6 wg
PN-EN 515 lub ze stopu AIMgSi0,5 F22 wg DIN 1725 T.1. Ksztattowniki spetniajg wymagania okreslone w PN-
EN 755-1.

Wiasnos$ci mechaniczne ksztattownikow zgodne sg z PN-EN 755-2.

Odchytki wymiarowe ksztattownikéw wg PN-EN 12020-2.

Powierzchnie ksztattownikéw powinny by¢ wykonczone powtokami anodowymi lub powtokami proszkowymi
poliestrowymi, stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozjg.

Powtoki anodowe powinny spetniac¢ nastepujgce wymagania:

e grubos¢ warstwy oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 — min. 20 um,

¢ wyglad zewnetrzny zgodny z PN-EN 12373-1,

o stopien uszczelnienia powtoki wg PN-EN 12373-1, warto$¢ admitancji mniejsza niz 20 uS,
e odpornosé powtoki na korozje wg PN-76/H-04606/03.

Powloki poliestrowe proszkowe:

e grubos¢ warstwy oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 - 75+15um,
twardos¢ wzgledna wg PN-EN ISO 1522 — min. 0,7,

odpornosé¢ na odrywanie od podtoza wg PN-EN ISO 2409 — stopien 0,

odpornos¢ na dziatanie mgty solnej wg PN-EN ISO 9227,

e odpornos¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN ISO 2812.

Do wyboru jest ponad 180 koloréw lakieru wg oznaczen RAL.

2.2. PRZEKLADKI TERMICZNE

Przektadki termiczne wykonane sg w postaci paséw z poliamidu wzmocnionego widknem szklanym

PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2 (posiadajg certyfikat producenta).

Przektadki termiczne charakteryzujg sie bardzo duzg wytrzymatoscig, oraz rozszerzalnoscig cieplng zblizong do
aluminium, co wyklucza deformacje ztgcza i zapobiega rozrywaniu ztgcz na granicy poliamid-aluminium przy
duzych zmianach temperatur na elewacji budynkéw podczas normalnej eksploataciji.

Wiasciwy sposdb zagniatania przektadki termicznej gwarantuje przewidziang w normach wytrzymatosc¢ profilu
zespolonego.

2.3. ELEMENTY IZOLACJI OGNIOWEJ

Elementy wypetniajgce wykonane sg z ptyt gipsowo-kartonowych GKF lub zamiennie wktadéw chiodzacych CI
oraz ptyt silikatowo-cementowych. Paski peczniejgce, ognioodporne ciete sg z ptyt lub dostarczane w rolkach.
Elementy te wykonywane sg wg obowigzujgcych norm i aprobat technicznych.

2.4. USZCZELKI

Uszczelki przyszybowe i przymykowe sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i normy
wykonawczej wg DIN7715 E2 lub 1ISO3302-1. Uszczelki fgczy sie ze sobg w procesie klejenia. Pomiedzy szyba,
a uchwytami stalowymi montowane sg uszczelki ceramiczne.

2.5. SZYBY

Pola przezroczyste sg szklone specjalnymi szybami, dobieranymi w taki sposob, aby zabudowa spetniata
wymagania odpowiedniej klasy odpornosci ogniowej EW15, EI15, EW30, EI30, EI45, EW60, EI60 lub EI90,
normy cieplnej oraz w zakresie ochrony przeciwdzwiekowej pomieszczen. Wszystkie szyby montowane w
systemie MB-78EI| musza posiadac¢ dopuszczenie do stosowania w odpowiednich konstrukcjach
ognioodpornych wg przepiséw obowigzujgcych w danym kraju. Maksymalne wymiary szyb nalezy konsultowaé
z dostawcg szyb.

2.6. WYPELNIENIA CZESCI NIEPRZEZROCZYSTYCH

Wypetnienia czesci nieprzezroczystych sg elementami warstwowymi , dobieranymi w taki sposéb, aby
zabudowa spetniata wymagania odpowiedniej klasy odpornos$ci ogniowej EW15, EI15, EW30, EI30, EI45,
EWG60, EI60 lub EI90. Wszystkie wypetnienia nieprzezroczyste montowane w systemie MB-78E|l muszg
posiadac dopuszczenie do stosowania w odpowiednich konstrukcjach ognioodpornych wg przepiséw
obowigzujgcych w danym kraju.
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2.7. ELEMENTY ZLACZNE

Elementy zlgczne (wkrety samogwintujgce, sruby, nity, nakretki, podkitadki) stosowane do wykonywania
potaczen, sg wykonane ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej wg norm przywotanych w dokumentaciji
systemowe;j.

2.8. OKUCIA

Okucia powinny by¢é mocowane do ksztattownikéw drzwi i okien technicznych zgodnie z dokumentacjg
systemowg lub dokumentacjg producenta okucia. Typy oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru wtasnego
skrzydet, obcigzen eksploatacyjnych i gabarytéw skrzydet. Wszystkie okucia montowane w systemie MB-78El
muszg posiadaé dopuszczenie do stosowania w odpowiednich konstrukcjach ognioodpornych wg przepisow
obowigzujgcych w danym kraju.

3. INFORMACJE DODATKOWE

3.1. KONSTRUKCJA PROFILI

Profile stosowane w systemie MB-78El majg konstrukcje trzykomorowg, gdzie centralng komore stanowi
komora izolacyjna pomiedzy przektadkami termicznymi o szerokosci 34 mm.

System potgczen za pomocg przekiadki termicznej pozwala na stosowanie profili dwukolorowych-innych
wewnatrz, innych na zewnatrz elewacji. Ksztatt przekfadek termicznych gwarantuje bardzo dobrg izolacje
termiczng oraz prawidtowe odwodnienie wewnetrznych komor profilu.

3.2. OBLICZENIA WYTRZYMALOSCIOWE

Wiasciwego doboru optymalnych ksztattownikéw konstrukcji nalezy dokonaé w oparciu o wytyczne zawarte
w dziale — Statyka. W dziale tym znajdujg sie réwniez informacje o maksymalnych gabarytach scianek oraz
skrzydet drzwi i okien technicznych.

3.3. KONSTRUKCJE DYMOSZCZELNE

W ramach systemu mozna uzyskaé nastepujgce konstrukcje dymoszczelne klasyfikowane wg PN-EN 13501-

2+A1.

e Drzwi 1i 2-skrzydtowe w zabudowie indywidualnej i witrynowej bez progu, z listwg uszczelniajgca
80004327 i detalami uszczelniajgcymi 80111320 i 80111350. Drzwi dymoszczelne budowac¢ w oparciu 0 3
pkt. zamek automatyczny. Klasa dymoszczelnosci Sa i Szoo.

Powyzsze konstrukcje dymoszczelne mozna wykonac¢ w klasie odpornosci ogniowej EW15, EI15, EW30, EI30,

El45, EW60, EI60 lub EI90. W drzwiach dymoszczelnych bez odpornosci ogniowej nie ma koniecznosci

stosowania uszczelek peczniejgcych. Jako wypetnienie skrzydet drzwi dymoszczelnych systemu Aluprof MB-

78EI bez odpornosci ogniowej mozna stosowaé szyby hartowane o gr min. 6 mm.

3.4. ZABUDOWA ZEWNETRZNA
Konstrukcje zabudowy zewnetrznej muszg posiada¢ otwory drenazowo-wentylacyjne oraz uszczelnienie
przestrzeni podszybowej silikonem ognioodpornym 14614967 (patrz dziat - Obrébka).

3.5. OBROBKA

Powierzchnie dekoracyjne ksztattownikdw, w celu zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem w czasie obrdbki,
nalezy ostoni¢ folig ochronna.

Tolerancje wymiardw liniowych i kgtowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji wg PN-EN 22768-1, klasa
tolerancji — m (sredniodoktadna). Zadziory powstate w wyniku obrobki nalezy bezwzglednie usungé.

Miejsca cie¢, nawiercen oraz ewentualnych uszkodzen wktadoéw chtodzgcych CI nalezy zabezpieczyé
minimum podwadjng warstwa lakieru poliuretanowego.

3.6. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

e Przechowywanie.
Ksztattowniki aluminiowe, detale, elementy wypetniajgce, szyby, okna, drzwi powinny by¢ przechowywane
w suchych pomieszczeniach w sposéb zabezpieczajacy elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi
i zniszczeniem powtok anodowanych lub lakierowanych.
Elementy izolacji ogniowej GKF i Cl nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w pozycji poziomej.
W przypadku koniecznosci przepakowywania wktadéw przy ich uktadaniu nalezy zachowaé nastepujace
zasady:
o wktady muszg leze¢ w pozycji poziomej na sztywnej ptaskiej powierzchni (np. ptyta wiérowa),
o kolejne warstwy wktadéw powinny by¢ przetozone folig PE (np. cienka folia malarska),
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o maksymalna ilo$¢ warstw - 25 w jednym opakowaniu, ale stupek nie moze by¢ wyzszy niz 600 mm.

Sktadowa¢ w magazynach, w normalnych warunkach klimatycznych, tzn. w temperaturze od 5° do 25°C
i wilgotnosci od 50 do 80%.
Po otwarciu opakowania i wyciggnieciu potrzebnej ilosci wkladéw, opakowanie nalezy przykry¢ folig
ochronng. Chroni¢ przed zamoknieciem i przesuszeniem. Wktady przenosi¢ ostroznie, aby unikngc
mozliwosci uszkodzen - peknigc.
Zasady magazynowania i stosowania tasmy puchnagcej 120656 znajdujg sie na stronach w dziale —
Obrobka.

e Transport.
Ksztattowniki aluminiowe, detale, elementy wypetniajgce, szyby, okna, drzwi moga by¢ transportowane
dowolnymi srodkami transportu pod warunkiem zabezpieczenia przed zabrudzeniami, kurzem, warunkami
atmosferycznymi i mozliwoscig uszkodzen podczas transportu.

3.7. WYTYCZNE MONTAZU NA BUDOWIE

Scianki, okna techniczne i drzwi systemu MB-78EI klasy EW15, EI15, EW30 oraz EI30 mogg by¢ mocowane

do:

e Scian z cegty petnej, sitowki, kratowki o grubosci nie mniejszej niz 12 cm,

e Scian betonowych i zelbetowych o grubosci nie mniejszej niz 12 cm,

e $cian z cegly dziurawki lub betonu komdérkowego o grubosci nie mniejszej niz 12 cm, i gestosci nie
mniejszej niz 650 kg/m3,

e Scian szkieletowych o konstrukcji nosnej z drewna lub ksztattownikéw stalowych i obudowy z ptyt gipsowo-
kartonowych typu F lub rwnowaznych o grubosci nie mniejszej niz 10 cm,

e konstrukcji wykonanych z profili stalowych obtozonych plytami gipsowo-kartonowymi typu F, Promatect-H,
Knauf Fireboard lub Fermacell, o gr. min 12,5 mm,

e Scian profilowych systemu Aluprof® MB-118El.

Scianki, okna techniczne i drzwi systemu MB-78ElI klasy El45, EW60, EI60 oraz EI90 mogg by¢é mocowane do:

e Scian z cegty petnej, sitowki, kratowki o grubosci nie mniejszej niz 17,5 cm,

e Scian betonowych i zelbetowych o grubosci nie mniejszej niz 17,5 cm,

o Scian z cegly dziurawki lub betonu komérkowego o grubosci nie mniejszej niz 17,5 cm, i gestosci nie
mniejszej niz 650 kg/m3,

e Scian szkieletowych o konstrukcji nosnej z drewna lub ksztattownikéw stalowych i obudowy z ptyt gipsowo-
kartonowych typu F lub rownowaznych o grubosci nie mniejszej niz 12,5 cm,

e konstrukcji wykonanych z profili stalowych obtozonych ptytami gipsowo-kartonowymi typu F, Promatect-H,
Knauf Fireboard lub Fermacell, o gr. min 20 mm,

e Scian profilowych systemu Aluprof® MB-118El.

Drzwi i okna techniczne tego systemu mogg by¢ rowniez wbudowywane w $cianki MB-78E| o klasie odpornosci
ogniowej nie mniejszej niz klasa odpornosci ogniowej drzwi i okien.

Scianki systemu MB-78El mozna montowaé w pionie lub pod katem +10° od pionu, drzwi i okna techniczne
natomiast jedynie w pionie.

Montaz scianek, okien technicznych i drzwi na budowie powinien odbywa¢ sie w temperaturze min. 5° C.
Konstrukcja w trakcie montazu powinna by¢ zabezpieczona przed dziataniem czynnikéw zewnetrznych takich
jak: woda, $nieg, wszelkiego rodzaju zaprawy budowlane, pyt budowlany

Scianki i o$cieznice okien technicznych i drzwi powinny byé zamocowane stalowymi kotkami rozporowymi min.
@10 mm, systemowymi kotwami lub wkretami stalowymi min. @7,5 mm w odstgpach nie wigekszych niz 600
mm, a ich odlegto$¢ od narozy nie moze przekracza¢ 250 mm natomiast od stupkéw $cianek 200 mm.
Szczeliny powstate miedzy Sciankg, oknem technicznym lub drzwiami, a murem nalezy wypetni¢ niepalng
weing mineralng o gestosci min. 70 kg/m® lub innym ognioodpornym wypetniaczem dopuszczonym do
stosowania w konstrukcjach ppoz., a nastepnie zamkngé niezapalnym materiatem (np. ptyta gipsowo-
kartonowg, tynkiem cementowo-wapiennym, masg ognioodporng, ksztattownikiem aluminiowym,
ksztattownikiem stalowym lub obrébkg blacharska).

Szczegotowe informacje na temat montazu wyrobdw zawarte sg rowniez w dziale — Przykiady zabudowy.
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UWAGA:

Wapno, cement, substancje alkaliczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty scierne) majg szczegdlnie
szkodliwy wplyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwlaszcza na dekoracyjne powierzchnie ochronne.
Dlatego tez nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe roboty “mokre” do minimum. W przypadku zetkniecia
zaprawy z powierzchnig aluminium nalezy natychmiast zmyé z niej zaprawe (nie dopusci¢ do jej
stwardnienia). Brak przemycia spowoduje trwate odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

W miejscach styku powierzchni aluminiowej z innymi metalami lub ich stopami wystepuje
elektrochemiczne utlenianie aluminium. Korozja ta szczegdlnie szybko nastepuje w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci. W zwigzku z tym nalezy zawsze oddzielaé aluminium od innych metali
warstwa izolujaca.

3.8. KONSERWACJA

Aluminiowe ksztattowniki anodowane lub lakierowane nalezy my¢ miekkg szmatka lub gabka przy uzyciu
delikatnych srodkéw myjgcych (pH miedzy 5 i 8). Nie nalezy uzywac¢ ptynéw na bazie zwigzkéw alkalicznych lub
kwasow, ktére mogg spowodowac uszkodzenie powitok tlenkowych. Nie nalezy réwniez stosowa¢ materiatéw
Sciernych, $cierek z wtbknem metalicznym, itd. Powierzchnie po myciu nalezy doktadnie sptukaé czystg woda.
Regularne mycie zapobiega powstawaniu trudnych do usuniecia zabrudzen. Czestotliwos¢ czyszczenia zalezy
od lokalizacji budynku i agresywnosci srodowiska.

3.9. AKTUALIZACJA KATALOGU
Katalog powinno si¢ aktualizowaé poprzez strony, w postaci plikbw PDF, znajdujgce sie w autoryzowanej
czesci strony internetowej https://aluprof.com/ w dziale ,Katalogi”.

3.10. ZNAKI GRAFICZNE STOSOWANE W KATALOGU

Obrdbka

Elementy wspotpracujgce

Numer
Uwagi
Powierzchnia catkowita [dm?/mb] Cigc

Powierzchnia dekoracyjna [dm?/mb] Klei¢ klejem dwusktadnikowym

FEEITEN B HE
JEEFEEEE

Kat ciecia [°] Klei¢ i uszczelniac¢

Wymiar [mm] Uszczelnia¢ silikonem

llo$¢ sztuk Kleié¢

Materiat Wykona¢ przy uzyciu:
Norma Strona
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STATYKA

SPIS TRESCI:

Algorytmy obliczen

Obcigzenie konstrukciji

Zasada okres$lania wymaganego momentu bezwtadnosci profili

Metoda analityczna okreslania wymaganych momentow bezwtadnosci Ix i ly. .

S e

Metoda graficzna okreslenia wymaganych momentéw bezwtadnosci Ixily . ..
7. Wzmacnianie ksztattownika aluminiowego profilem stalowym

Scianki zewnetrzne - wykresy doboru Ixo4 dla ugiecia L/200

Scianki zewnetrzne - wykresy doboru Ixo4 dla ugiecia L/300

Wykresy doboru wspétczynnikow a1l i a2

Scianki wewnetrzne - wykresy doboru Ixo2 dla ugiecia L/350, wspétczynnik b1
Wykresy doboru ly4o i wspotczynnika c1

Wykresy momentow bezwtadnosci Ix ksztattownikow

Wykresy momentow bezwtadnosci Ix ksztattownikow

Maksymalne wymiary Scianek idrzwi.............. ... .. .. ... ... ...
Maksymalne wymiary Scianek idrzwi . ........... . ... . . ... . ..
Maksymalne wymiary Scianek bezszprosowych VETROTECH SAINT-GOBAIN ..
Maksymalne wymiary $cianek bezszprosowych AGC

1. WSTEP

03-0-01.00
03-0-02.00
03-0-03.00
03-0-03.00
03-0-05.00
03-0-06.00
03-0-06.00
03-0-07.00
03-0-08.00
03-0-09.00

. 03-0-10.00

03-0-11.00
03-0-12.00
03-0-13.00
03-0-14.00
03-0-15.00
03-0-16.00
03-0-17.00

Ksztattowniki wchodzgce w sktad konstrukcji aluminiowych dobiera sie na podstawie obliczen statycznych.
Dla prawidtowego uwzglednienia wymagan statycznych wyrobéw konieczna jest znajomos¢ zasad i metod
obliczen tego rodzaju konstrukcji. Zamieszczone w tym dziale wykresy, dane oraz przykfady stanowig pomoc

i pozwalajg prawidtowo dobra¢ odpowiednie ksztattowniki.

Uwagi i ograniczenia dotyczace obliczen:

a. Uzycie metody wykresinej powodowaé moze bigd obliczen rzedu 5%.

b. Obliczenia zawarte w katalogu sg uproszczone tzn. nie uwzgledniajg takich zjawisk jak:
— drgania konstrukcji pod wptywem dynamicznego dziatania wiatru,

— istnienia cisnienia wewnetrznego dla budynkéw otwartych,

— obcigzenia wiat,

— obcigzen liniowych dziatajgcych na $cianki wewnetrzne.

Istnieje mozliwos¢ popetnienia btedow na etapie:

— zbierania informacji o budowli (jej usytuowaniu, wymiarach, warunkach otoczenia),
— oceny ewentualnosci wystepowania zjawisk opisanych w pkt. b.

W zwigzku z powyzszym:

Firma Aluprof S.A. nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidiowy doboér ksztattownikow konstrukcji.

W razie watpliwosci co do poprawnosci przyjetych zatozenh do obliczen nalezy skontaktowac sie z
lub z wyspecjalizowang firmg obliczeniows.
Inng, prosta metodg dokonania doboru ksztattownikéw konstrukcji aluminiowych firmy Aluprof S.A

Aluprof S.A.

. jest

stosowanie programoéw komputerowych MB-CAD, MB-SOFT. S3 to wygodne narzedzia do szybkiego

projektowania, wykonywania ofert i rozkrojéw produkcyjnych w oparciu o m.in. wbudowany modut obliczen
statycznych.
10/2022 /\ Luppor 03-0-01.00
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2. ALGORYTMY OBLICZEN

2.1. Dobér nosnych ksztattownikow stupkow, oscieznic i poprzeczek dla Scianek zewnetrznych

Obliczenie obcigzenia charakterystycznego wywotanego
dziataniem wiatru - py (str. 03-0-03.00)

Obliczenie wymaganego
momentu bezwtadnosci profili Iy
(str. 03-0-04.00, 03-0-05.00)

Czy zastosowano
metode graficzng?

Odczytanie wymaganego momentu bezwtadnosci profili 144 dla obcigzenia
charakterystycznego p«=0,4 kPa i ugiecia L/200 lub L/300 (str. 03-0-07.00, 03-0-08.00)

l

Dobranie wspétczynnika a1 uwzgledniajgcego rzeczywiste
obcigzenie charakterystyczne pk (str. 03-0-09.00)

l

Dobranie wspoétczynnika a2 uwzglgedniajgcego wymagang maksymalng
strzatke ugiecia szyby zespolonej = 8 mm (str. 03-0-09.00)

1

Obliczenie wymaganego momentu
bezwtadnosci profili: I« =l 4 * a1 * a2

l

Dobranie ksztattownika spetniajgcego wymaganie I«
przy dtugosci profila L (str. 03-0-12.00, 03-0-13.00)

2.2. Dobér nosnych ksztattownikow stupkéw, oscieznic i poprzeczek dla scianek wewnetrznych bez
uwzglednienia obcigzenia liniowego

Przyjecie obcigzenia rownomiernie
roztozonego - py (str. 03-0-04.00)

Czy wystepuje

obcigzenie liniowe? Dobranie obcigzenia liniowego

Obliczenie wymaganego
momentu bezwtadnosci profili Iy
(str. 03-0-04.00. 03-0-05.00)

Czy zastosowano
metode graficzng?

} Tak

Odczytanie momentu bezwtadnosci profili Iy, dla przyjetego obcigzenia
charakterystycznego p«=0,2 kPa i ugiecia L/350 (str. 03-0-10.00)

l

Dobranie wspétczynnika b1 uwzgledniajgcego przyjete
obcigzenie charakterystyczne pk
pk=0,15 kPa to b1=0,75
pk=0,2 kPa to b1=1
pk=0,25 kPa to b1=1,25

l

Obliczenie wymaganego momentu
bezwtadnosci profili: I, =l * b1

l

Dobranie ksztattownika spetniajgcego wymaganie Iy
przy dtugosci profila L (str. 03-0-12.00, 03-0-13.00)

03-0-02.00
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2.3. Dobdr nosnych ksztattownikéw poprzeczek z punktu widzenia obcigzenia szybg dla scianek wewnetrznych i
zewnetrznych.

Odczytanie wymaganego momentu
bezwtadnosci profili 14 dla ciezaru
szyby = 40 kg/m? (str. 03-0-11.00)

Obliczenie wymaganego
momentu bezwtadnosci profili |,
(str. 03-0-05.00)

Czy zastosowano
metode graficzng?

Dobranie wspétczynnika c1
uwzgledniajgcego rzeczywisty ciezar
szyby (str. 03-0-11.00)

Obliczenie wymaganego momentu Dobranie ksztattownika spetniajgcego
bezwtadnosci profili: wymaganie |,
ly =lyao * €1 (str. 04-0-02.00)

2.4. Maksymalne wymiary Scianek i skrzydet drzwi — str. 03-0-14.00, 03-0-15.00

2.5. Maksymalne wymiary $cianek bezszprosowych VETROTECH SAINT-GOBAIN i AGC - str. 03-0-16.00,
03-0-17.00

3. OBCIAZENIE KONSTRUKCJI

W obliczeniach prowadzacych do doboru profili $cianek i drzwi zabudowy zewnetrznej nalezy uwzgledni¢
nastepujgce obcigzenia:

— obcigzenie wiatrem (parcie i ssanie)

— obcigzenie od ciezaru szkta

— obcigzenie ciezarem wlasnym

Podstawowym obcigzeniem zewnetrznym jest obcigzenie wiatrem, ktére zalezy gtéwnie od strefy wiatrowej,
wysokosci i formy budynku oraz rodzaju terenu (ekspozycji budynku w terenie).

Ustalenie obcigzenia wiatrem dokonuje sie zgodnie z obowigzujgcymi normami.

W obliczeniach statycznych profili zabudowy wewnetrznej nalezy uwzgledni¢ obcigzenia podane

w punkcie 4.2.

Obliczenia wartosci obcigzen nalezy wykonaé w oparciu o normy i rozporzgdzenia obowigzujgce na terenie
kraju, w ktorym konstrukcja jest budowana. Ze wzgledu na wymiarowanie profili aluminiowych metodg stanéw
granicznych uzytkowania, przy ustalaniu obcigzen nalezy stosowaé wielkosci zwane ,obcigzeniami
charakterystycznymi” - pk.

4. ZASADY OKRESLANIA WYMAGANEGO MOMENTU BEZWLADNOSCI PROFILI
4.1 ZABUDOWY ZEWNETRZNE - UGIECIA DOPUSZCZALNE

Przy najbardziej niekorzystnym obcigzeniu ktére bedzie oddziatywac na scianke lub drzwi zabudowy
zewnetrznej, dopuszczalna strzatka ugiecia kazdego z ksztattownikdw nie moze przekroczy¢ wartosci
okreslonej w aktualnych normach i przepisach. Najczes$ciej stosuje sie nastepujgce wartosci maksymalnych
ugie¢ profili w zaleznosci od lokalnych przepisow i stosowanych szyb:

Ugiecie od obcigzenia wiatrem; szyby pojedyncze:

— L/200 i max. 15 mm

Ugiecie od obcigzenia wiatrem; szyby zespolone:

— L/200 i max. 12 mm

— L/300 i max. 12 mm

Ugiecie od obcigzenia ciezarem szkia i ciezarem wtasnym:

— L/500 i max. 3 mm
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4.2 ZABUDOWY WEWNETRZNE - UGIECIA DOPUSZCZALNE

Przy najbardziej niekorzystnym obcigzeniu, ktére bedzie oddziatywa¢ na konstrukcje wewnetrzng, dopuszczalna
strzatka ugiecia kazdego z ksztattownikdéw nie moze przekroczyé warto$ci okreslonej w aktualnych normach i
lokalnych przepisach.

4.3 PODZIAL. OBCIAZEN

Na rys. 1 przedstawiony zostat w sposdb schematyczny podziat obcigzeh wiatrem - tzw. pola obcigzen.
Przyjmuje sie, ze w obrebie pdl obcigzen wszystkie obcigzenia sg rownomiernie roztozone. Pola obcigzen
przedstawione sg w postaci trapezéw lub tréjkgtéw. Podstawg trapezow i tréjkatow sg obcigzane elementy
Scianek lub drzwi.

Rys. 1. Pola obcigzen scianki lub drzwi

BRAY 77

m

l

Pola obcigzen scianki z przewigzkami pionowg i pozioma przedstawiono na rysunku 2.

1740
] m
i

-~ Bl - B2~

Rys. 2. Pola obcigzen scianki z przewigzkami

o/’
&
f

W obliczeniach uwzgledniaé¢ nalezy obcigzenia z dwdch przylegtych powierzchni.
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5. METODA ANALITYCZNA OKRESLANIA WYMAGANYCH MOMENTOW BEZWLADNOSCI Ix i ly
5.1.WYZNACZANIE WYMAGANEGO MOMENTU BEZWELADNOSCI Ix OD OBCIAZENIA WIATREM.

Dla obcigzenia trapezowego:

!

/( 0 [ =—21  (5.—4.B°
l 1920-E - f.

| L I

Dla obcigzenia trojkatnego:
q-L'

0 [ =—1=
| 120-E- f
| L

max

gdzie:
q =p, - B/10000 - obcigzenie maksymalne na jednostkowg diugosé profilu [N/cm],

Pk - obcigzenie charakterystyczne [Pa],

B - szeroko$¢ obcigzenia [cm],

L - rozpietos¢ obcigzenia (dtugosé profilu) [cm],
fmax - maksymalne ugiecie profila [cm]

E - modut sprezystosci Younga [N/cm?],

5.2 WYZNACZENIE WYMAGANEGO MOMENTU BEZWLADNOSCI Ix OD OBCIAZENIA LINIOWEGO

3
. 2_pr\2
J | ; F-b (L bJ

\‘#~/ “T3EL- 3
% 7777777777

gdzie:

F — sita pochodzgca od obcigzenia liniowego [N],
b — odlegtos¢ obcigzenia F od podpory [cm],

L — dlugosc¢ profila [cm],

fmax - maksymalne ugiecie profila [cm],

E - modut sprezystosci Younga [N/cm?.
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5.3 WYZNACZANIE WYMAGANEGO MOMENTU BEZWLADNOSCI ly OD OBCIAZENIA CIEZAREM

SZKLA
5 ] =L-(3-B2—4-a2)
YO24-E-f .
T
Q Fzg
d a 2
‘F — w

gdzie:

Q - sita pochodzaca od ciezaru szyby [N],

a - odlegtos¢ punktu podparcia szyby od konca profilu [cm],
B - szeroko$¢ szyby [cm],

H - wysokos¢ szyby [cm],

fmax - maksymalne ugiecie profila [cm],

E - modut sprezystosci Younga [N/cm?],

W obliczeniach przyjmuje sie, ze maksymalne ugiecie profila fmax nie moze przekroczy¢ 3 [mm].
6. METODA GRAFICZNA OKRESLENIA WYMAGANYCH MOMENTOW BEZWLADNOSCI Ix, ly

Proces okreslania wymaganych momentéw bezwtadnosci Ix i ly zostat przedstawiony w postaci algorytméw
w punktach 2.1,2.2i 2.3.

7. WZMACNIANIE KSZTALTOWNIKA ALUMINIOWEGO PROFILEM STALOWYM

W przypadku, gdy wymagany moment bezwtadnosci Ix lub ly przewyzsza momenty bezwtadnosci
dostepnych w ramach systemu MB-78EI ksztaltownikéw lub gdy chcemy zastosowac profil o mniejszym
momencie bezwiadnosci nalezy wzmocnic ksztattownik aluminiowy profilem stalowym. Stosowanie
ksztattownikdéw wykonanych z ré6znych metali, ze wzgledu na mozliwos¢ powstawania na ich styku ogniska
korozji wymaga zabezpieczania antykorozyjnego profili. Nalezy rowniez zapewni¢ dystans miedzy profilami
za pomocg elementu izolujgcego (np. folii tworzywowej).

7.1. OBLICZANIE MOMENTU BEZWLADNOSCI PROFILA ALUMINIOWEGO WZMOCNIONEGO STALA

Ze wzgledu na fakt, Zze modut Younga E dla stali jest 3 razy wiekszy niz dla aluminium, dlatego tez momenty
bezwtadno$ci elementéw stalowych dodawanych do momentu bezwtadnosci ksztattownika aluminiowego
nalezy pomnozy¢ przez 3.

Ixsum = Ixar+ 3*Ixst

Gdzie:

Ixsum - sumaryczny moment bezwtadnosci [cm?],

Ixa. - moment bezwtadnosci ksztattownika aluminiowego [cm?],
Ixst - moment bezwtadnosci ksztattownika stalowego [cm*].

03-0-06.00 /\‘LUPROF 10/2022
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Wykresy doboru 1x0,4 dla obcigzenia charakterystycznego pk=0,4kPa i ugiecia L/300
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7,5

Wykresy doboru wspétczynnikéw a1 i a2

Dobor wspotczynnika a1 uwzgledniajacego rzeczywiste obcigzenie charakterystaczne wiatru pk
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Wykresy doboru I1x0,2 dla obcigzenia charakterystycznego pk=0,2kPa i ugiecia L/350
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Wykresy doboru ly40 dla ciezaru szyby 40 [kglmz] i wspotczynika c1

Moment bezwtadnosci ly40 [cm4]
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Metode dodatkowego wzmacniania ksztattownikéw aluminiowych profilami stalowymi opisano w dziale Statyka.
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MB-78ElI Statyka
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MB-78EI Statyka

7.2. WZMACNIANIE KSZTALTOWNIKAMI ALUMINIOWYMI

Stupy scian systemu MB-78EIl mozna wzmacniaé ksztattownikami aluminiowymi o nr K413923X + K413924X
oraz wariantowo dodatkowg rurg stalowg 50 x 30 mm lub dwoma profilami K413923X + K413924X
montowanymi z obu stron profilu stupa sciany w zaleznosci od wymagan statyki.

Stupy niezamocowane do konstrukcji budynku $cian systemu MB-78EI klasy EI30 o wysokosci od 3600 mm
nalezy wzmacniac (co najmniej jednostronnie) ksztattownikami aluminiowymi o nr K413923X + K413924X
przykrecanych w rozstawie nie rzadziej niz co 300 mm.

Stupy niezamocowane do konstrukcji budynku scian systemu MB-78El klasy EI60 o wysokosci od 3400 do 4000
mm nalezy wzmacnia¢ (co najmniej jednostronnie) ksztattownikami aluminiowymi o nr K413923X + K413924X
przykrecanych w rozstawie nie rzadziej niz co 400 mm.

Stupy niezamocowane do konstrukcji budynku scian systemu MB-78El klasy EI60 o wysokosci od 4000 mm
nalezy wzmacnia¢ obustronnie ksztattownikami aluminiowymi o nr K413923X + K413924X przykrecanych w
rozstawie nie rzadziej niz co 250 mm.

Sciany systemu MB-78E| mozna montowaé w pionie lub pod katem do +10° od pionu.
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MB-78El

El 15, El 30, El 45, EI60, EI90. Maksymalne wymiary scianek i drzwi.
El 15, El 30, El 45, EI60, EI90. Maximum dimensions of wall segments and door.
El 15, El 30, El 45, EI60, EI90. MakcmanbHble pasMepbl CTEHOBbLIX NaHeENen 1 ABepu.
El 15, El 30, El 45, EI60, EI90. Maximale Abmessungen von Wand und Fliglige.
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Maksymalne wymiary szyb dobra¢ zgodnie z dokumentacjg dopuszczajacg do obrotu.
The maximum dimensions of the glass panes should be performed in accordance with the approval documentation.
MakcrmanbHble pa3Mepbl CTEKON COrMacHoO C paspeLuaroLlein JoKyMeHTaumnen.
Die maximalle Glasmasse in Ubereinstimmung mit der Priifnachweisen.
05/2023 ALUPROF 03-0-15.00
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El 15, El 30, EI 45, EI60, EI90. Maksymalne wymiary scianek i drzwi.
M B _78 E I El 15, El 30, El 45, EI60, E190. Maximum dimensions of wall segments and door.
El 15, El 30, El 45, EI60, EI90. MakcmanbHble pasmepbl CTEHOBbLIX NaHENen 1 ABepu.

El 15, El 30, El 45, EI60, EI90. Maximale Abmessungen von Wand und Fliglige.
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Maksymalne wymiary szyb dobra¢ zgodnie z dokumentacjg dopuszczajacg do obrotu.

The maximum dimensions of the glass panes should be performed in accordance with the approval documentation.
MakcumanbHble pa3Mepbl CTEKON COrMacHoO C paspeLuatoLlen JoKyMeHTaumnen.

Die maximalle Glasmasse in Ubereinstimmung mit der Priifnachweisen.
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EI15, EI30, EI45, EI60. Maksymalne wym. scianek bezszprosowych

M B 78 E I EI15, EI30, EI45, EI60. Maximum dimensions of wall segments (buttjoint)

EI15, EI30, EI45, EI60. MakcumarnbHble pasMepbl Neperopook 6e3 WnpocoB
EI15, EI30, EI45, EI60. Maximale Abmessungen sprossenloser Trennwande

VETROTECH SAINT-GOBAIN

max 3600 (EI30)
max 3400 (EI60)
max 3600 (EI30)
max 3400 (El60)
max 3600 (EI30)
max 3400 (EI60)

max 3600 (EI30)

max 3400 (E160)
max 3600 (EI30)
max 3400 (E160)

max 3600 (EI30)

max 3400 (EI60)
max 3600 (EI30)
max 3400 (E160)

Maksymalne wymiary szyb dobra¢ zgodnie z dokumentacjg dopuszczajgcg do obrotu.

The maximum dimensions of the glass panes should be performed in accordance with the approval documentation.
MakcrmanbHble pa3amepbl CTEKON COrMacHo C paspeLuatoLelt JoKyMeHTaumnen.

Die maximalle Glasmasse in Ubereinstimmung mit der Priifnachweisen.

ALUPROF
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EI15, EI30, EI45, EI60. Maksymalne wym. $cianek bezszprosowych

M B 78 EI EI15, EI30, El45, EI60. Maximum dimensions of wall segments (buttjoint)

EI15, EI30, EI45, EI60. MakcumanbHble pa3Mmepbl Neperopoaok 6es wnpocos
EI15, EI30, EI45, EI60. Maximale Abmessungen sprossenloser Trennwande
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max 2900 (EI30)

max 3480 (E160)
max 2900 (EI30)
max 3480 (EI60)

Maksymalne wymiary szyb dobrac¢ zgodnie z dokumentacjg dopuszczajgcg do obrotu.

The maximum dimensions of the glass panes should be performed in accordance with the approval documentation.
MakcumanbHble pa3mepbl CTEKON COrMacHO C pa3peLuatollen AoKyMeHTaumen.

Die maximalle Glasmasse in Ubereinstimmung mit der Priifnachweisen.
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EI15, EI30, EI45, EI60. Maksymalne wym. $cianek bezszprosowych

M B 78 E I EI15, EI30, El45, EI60. Maximum dimensions of wall segments (buttjoint)

EI15, EI30, EI45, EI60. MakcumanbHble pa3mepbl Neperopoaok 6e3 wnpocos
EI15, EI30, EI45, EI60. Maximale Abmessungen sprossenloser Trennwande

POLFLAM

max 3600 (EI30)
max 3600 (EI60)
max 3600 (EI30)
max 3600 (EI60)
max 3600 (EI30)
max 3600 (EI60)

max 3600 (EI30)

max 3600 (EI60)
max 3600 (EI30)
max 3600 (EI60)

max 3600 (EI30)

max 3600 (EI60)
max 3600 (EI30)
max 3600 (EI60)

Maksymalne wymiary szyb dobra¢ zgodnie z dokumentacjg dopuszczajgcg do obrotu.

MakcumanbHble pa3mepbl CTEKOMN COrMacHO C pa3peLuatollen JoKyMeHTaumen.
Die maximalle Glasmasse in Ubereinstimmung mit der Priifnachweisen.

The maximum dimensions of the glass panes should be performed in accordance with the approval documentation.

ALUPROF
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Maksymalne wymiary skrzydet drzwi

M B 7 8 E I Maximum dimensions of leaves
- MakcumanbHble pasMepbl CTBOPOK, Nogbop ABepen

Maximale Abmessungen fir Turfligel

Wymiary maksymalne majg Scisty zwigzek z profilami, z ktérych wykonane sg skrzydta i obowigzujg jedynie z kompletnymi zestawami oku¢

oraz po skojarzeniu ich z zakresem stosowania tych okué¢ przedstawionym w rozdziale "Okucia" i katalogu "Okucia"

Maximum dimensions are closely correlated with the profiles of which the sashes are made and they are applicable only with complete sets of

hardware and they are subject to the application range of this hardware, presented in the section "Hardware" and "Hardware"catalogue
MakcvmanbHble pa3amepbl TECHO CBSi3aHbl C MPOMUNSMA, U3 KOTOPbIX BbINOMHEHbI CTBOPKM 1 06513aTenbHbl TONBKO C MOMHLIMU Habopamm

YPHUTYPBI, @ Takke NOCrne codeTaHns X C NnpeaenomM NpMMeHeHnst 3Ton ypHUTYpPbI, NPeACcTaBneHHbIM BO rnase "®ypHutypa” .

Maximale Malfe stehen im engen Zusammenhang mit Flligelprofilen und gelten ausschlieRlich mit kompletten Beschlagen sowie ihrem

Einsatzbereich (siehe Kapitel ,Beschlage” und Katalog ,Beschlage®)

=3
® %)
T
Q
Y
Ls
Ls max [mm]|Hs max [mm]| Q max [kg] El
K518138X 1400 2500 176
K518395X 1400 2500 176 EI5 + EI60
K518138X 1350 3006 250
K518395X 1350 3006 250
K518138X 1400 2500 176 E190
K518395X 1400 2500 176

Minimalne wymiary drzwi nalezy dobiera¢ biorgc pod uwage aktualne zalecenia przepiséw i norm.

Adjust minimum dimensions of door taking into account current regulations and standards

MuHuManeHble pa3Mepbl ABepelt criegyeT NoaobpaTth yUUTLIBas akTyanbHble pekoMeHAaLmMn NONoXEeHUN U CTaHAapToB.
Minimale Tirabmessungen haben den geltenden Vorschriften und Normen zu entsprechen.

03-0-20.00 ALUPROF
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