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SYSTEM DRZW!I | SCIAN DZIALOWYCH
ZABUDOWY WEWNETRZNEJ MB-80 OFFICE

1. OPIS KONSTRUKCJI

System wewnetrznych $cian dziatowych dwuszybowych MB-80 OFFICE stuzy do wykonywania przegrod
statych oraz wyposazonych w drzwi, w pomieszczeniach biurowych oraz innych pomieszczeniach uzytecznosci
publicznej. Umozliwia uniwersalng aranzacje przestrzeni (zabudowa do niepetnej wysokosci, zadaszenie,
zatamanie o dowolny kat, itp.), wykorzystanie réznego rodzaju wypetnien przeziernych i nieprzeziernych,
zastosowanie wewnetrznych zaluzji oraz montaz osprzetu elektroinstalacyjnego. Scianki te szczegdlnie
polecane sg w obiektach, gdzie wymagana jest wysoka izolacyjnos$¢ akustyczna.

Wazng cechg tego systemu jest prostota wykonania catosci rob6t na budowie.

CECHY SYSTEMU:

e Glebokos¢ konstrukcyjna ksztattownikéw wynosi:
- 80 mm - tzw. ,uktad ptytki”,
- 92 mm - tzw. ,uktad gteboki”,
w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypehienia. Dzieki dwupoziomowym gniazdom dla zaczepow
listew dociskowych, zabudowe "ptytka" i "gtebokg" mozna realizowac¢ na bazie tych samych ksztattownikéw
gtébwnych. Za pomocg ksztattownika redukcyjnego, mozna w jednej $ciance wykorzysta¢ obie gtebokosci.

e Widoczna szeroko$¢ podstawowego profila pionowego i poziomego wynosi 36 mm.

e Maksymalna wysoko$¢ zabudowy - 4,5 m. Catkowita dtugosc¢ $cianki - nieograniczona.

e Podstawowe rodzaje wypetnieh:

- zestaw 2 szyb pojedynczych o grubosciach 4 + 14,5 mm,
- ptyty meblowe o standardowej grubosci 18 mm (lub ciensze) z izolacjg akustyczng gr. 50 mm,
- ptyty gipsowo-kartonowe z izolacjg akustyczng gr. 50 mm.

e Mozliwos¢ stosowania wypetnienia mieszanego (np. w gérnej czesci przezierne, w dolnej nieprzezierne z
ptyt meblowych).

e Zmiana grubosci wypetnienia skutkuje zmiang wewnetrznej uszczelki. Uszczelka zewnetrzna, a co za tym
idzie - wyglad, pozostajg niezmienne. Uszczelka zewnetrzna jest niewidoczna od zewnatrz.

e Stlup i poprzeczka oraz profile z nimi wspétpracujgce, wykonane sg z tych samych ksztattownikéw. Oznacza
to, ze nawet listwy dociskowe w pionie i poziomie majg tg samg wysokos¢, co daje duzg swobode w
konstruowaniu potgczen.

¢ Prostota prefabrykacji oraz montazu pozwalajg na przeprowadzenie catosci rob6t bezposrednio na budowie.
Wiekszos¢ profili cietych jest pod katem 90° bez operacji frezowania, a obrébki mozna wykona¢ z uzyciem
przenosnej pity i szablondw wiertarskich. Wszystkie elementy oprzyrzgdowania do systemu MB-80 OFFICE
znajdujg sie w dziale - Oprzyrzgdowanie.

e Polgczenia weztéw rusztu nosnego sg wykonywane stosujgc proces kotkowania lub skrecania profili z
wykorzystaniem specjalnych tgcznikéw. Istnieje grupa facznikow umozliwiajgca regulacje (korekte) potozenia
poprzeczki lub stupa.

e Ksztaltowniki narozne umozliwiajg wykonanie zatamania $ciany pod katem 135° lub 90°. Dodatkowe
nakfadki aluminiowe pozwalajg na uzycie standardowych rur aluminiowych o srednicach @58 + @100 mm
jako ksztattownika naroznego, co umozliwia realizacje dowolnego kata zatamania Sciany w zakresie
77° +180°.

e Mozliwos¢ osadzenia drzwi systemu MB-45S, licujgcych z ptaszczyzng $ciany oraz niewystajgcymi poza lico
zawiasami.

e Mozliwos¢ osadzenia drzwi systemu MB-45 OFFICE oraz MB-EXPO z centralnym umiejscowieniem
skrzydta.

o Mozliwos¢ potgczenia systemu MB-80 OFFICE ze $ciankg lub drzwiami dowolnego systemu ALUPROF -
centralnie lub licujgc z ptaszczyzng scianki.

e Zastosowanie ksztattownika dylatacyjnego umozliwia niezalezng prace scianki wzgledem budynku. Ponadto
eliminuje nieréwnosci podtoza oraz $cian pomieszczenia.

e Mozliwos¢ montazu na wypoziomowanym wczesniej, ciggtym zestawie profili bazowych. Stupki montowane
sg do nich z mozliwo$ciag przesuniecia (korekty potozenia lewo-prawo) w kazdym momencie. Rozwigzanie to
umozliwia réwniez utrzymanie réwnej ptaszczyzny scianki.

09/2016 02-0-01.00

MNLUPROF




MB-80
OFFICE

Opis techniczny

e Poszerzona wersja poprzeczki petni funkcje kanatu do prowadzenia kabli elektroinstalacyjnych oraz
umozliwia montaz systemowego osprzetu elektrycznego firmy LEGRAND (np. gniazdek, wtgcznikow, itp.).
Zapewnia réwniez tatwy dostep do kabli, zaréwno od strony osprzetu, jak i z przeciwnej. Umiejscowienie
kanatéw jest dowolne - w strefie przypodtogowej, na poziomie biurek, w stupkach, itp. Mozliwy jest réwniez
obustronny montaz osprzetu.

o Glebokos¢ i konstrukcja profili bazowych pozwala na montaz zaluzji miedzyszybowych. Stosujac poszerzong
listwe dociskowg, mozna zamaskowac gorng rynne zaluzji.

e Mozliwos¢ wsuniecia do wnetrza stupka standardowych ksztattownikéw stalowych i aluminiowych w celu
zwiekszenia jego sztywnosci.

o Mozliwos¢ potgczenia Scianki ze standardowg sciang gipsowo-kartonowg grubosci 75 mm.

Przestrzeganie zaleceh przedstawionych w niniejszym katalogu gwarantuje, iz wykonany wyrob spetnia¢ bedzie
oczekiwania uzytkownikdéw w czasie wieloletniej eksploatacii.

W przypadku zaistnienia jakichkolwiek pytan lub watpliwosci, specjalisci firmy ALUPROF S.A. stuzg wszelkg
pomocg i rada.

Kazda konstrukcja wykonana z elementéw systemu MB-80 OFFICE musi posiada¢ dopuszczenie do
stosowania zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w danym kraju, w ktérym jest zamontowana.
Dokument odniesienia (np. Aprobata Techniczna), ktéry producent wykorzystuje do deklarowania
zgodnosci przy wprowadzaniu wyrobu do sprzedazy s$cisle okresla zakres dopuszczonych
w danym kraju konstrukcji, w tym rozwigzan szczegétowych. Tylko rozwigzania przedstawione w tym
dokumencie moga by¢ zastosowane w produkcji wyrobu.

UWAGA:

Wszelkie prawa do niniejszej publikacji oraz prawa do wzoréw uzytkowych w niej przedstawionych
przystuguja firmie ALUPROF S.A. i podlegajg ochronie stosownie do przepisow o ochronie wzoréw
uzytkowych i praw autorskich.

ALUPROF S.A. zastrzega sobie prawo dokonywania zmian i uzupetlnien w celu dalszego rozwoju
systemu i stalego podnoszenia poziomu technicznego. Przedstawiona publikacja nie moze by¢
powielana i kopiowana w jakiejkolwiek formie bez pisemnego zezwolenia firmy ALUPROF S.A.

2. OPIS TECHNICZNY SUROWCOW | MATERIALOW

2.1. KSZTALTOWNIKI ALUMINIOWE

Ksztattowniki aluminiowe wykonywane sg w procesie przerdbki plastycznej ze stopu aluminium EN AW-6060
wg PN-EN 573-3, stan T66 wg PN-EN 515 lub ze stopu AIMgSi0,5 F22 wg DIN 1725 T .1.

Ksztattowniki spetniajg wymagania okreslone w PN-EN 755-1.

Wiasnosci mechaniczne ksztattownikow zgodne sg z PN-EN 755-2.

Odchyiki wymiarowe ksztattownikéw wg PN-EN 12020-2.

Powierzchnie ksztattownikéw powinny by¢ wykonczone powtokami anodowymi lub powtokami proszkowymi
poliestrowymi, stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozja.

Powtoki anodowe, tlenkowe wg wymagan:

e grubos¢ warstwy oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 — nie mniejsza niz 20 um,

o wyglad zewnetrzny zgodny z PN-80/H-97023,

o stopien uszczelnienia powtoki wg PN-90/H-04606/02,

e odpornosé powtoki na korozje wg PN-76/H-04606/03.

Powloki poliestrowe, proszkowe wg wymagan:

e grubos¢ warstwy oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 — nie mniejsza niz 60 pum,
twardos¢ wzgledna wg PN-EN ISO 1522 — min. 0,7,

odpornos$é na odrywanie od podtoza wg PN-EN ISO 2409 — stopien 0,

odpornosé na dziatanie mgty solnej wg PN-ISO 7253,

odpornos$é¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN ISO 2812.

2.2. USZCZELKI

Uszczelki sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7863 i normy wykonawczej 1SO 3302-1.
Uszczelki przymykowe drzwi przycina sie pod katem 45° i klei w narozach. Pozostate przycina sie pod katem
90° i tgczy ze sobg na koncach w procesie klejenia lub wulkanizacji. Dla niektorych grubosci wypetnien
nieprzeziernych, nie stosuje sie uszczelek wewnetrznych (i zewnetrznych).
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2.3. SZYBY

Pola przezroczyste systemu MB-80 OFFICE moga by¢ szklone podwdéjnym zestawem szyb pojedynczych typu
float, hartowanymi (ESG) lub klejonym (VSG), dobranych na podstawie projektu i z uwzglednieniem wymagan
krajowych. W przypadku stosowania cienkich szyb VSG nalezy zwrdcié szczegblng uwage na ich montaz, z
powodu ich niewielkiej odpornosci na uderzenia (podczas wbijania listew dociskowych). Z tego powodu zaleca
sie stosowac szyby hartowane, nawet w przypadku szyb klejonych. Maksymalna grubos¢ szyb wynosi:

- 10 mm dla "uktadu ptytkiego",

- 16 mm dla "uktadu gtebokiego".

2.4. WYPELNIENIA CZESCI NIEPRZEZROCZYSTYCH

Jako wypetnienie pdl nieprzezroczystych mozna stosowac ptyty meblowe o standardowej grubosci 18 mm, piyty
gipsowo kartonowe, panele z tworzyw sztucznych, itp. Przestrzen miedzy panelami mozna wypeti¢ wetng
mineralng dla poprawy izolacyjnosci akustycznej. Dla tego typu wypetnieh nie stosujemy wewnetrznych listew
maskujacych o kodach K433030X + K433035X.

2.5. ELEMENTY ZtLACZNE
Elementy zigczne (wkrety, sruby, nity, nakretki, podktadki) stosowane do wykonywania potgczen, sg wykonane
ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej wg norm przywotanych w dokumentacji systemowej.

2.6. OKUCIA

Prezentowane w niniejszym katalogu okucia drzwiowe nalezy stosowac zgodnie z wytycznymi systemow, z
ktorych pochodzg (np. MB-45S, MB-45 OFFICE, MB-EXPO) i odpowiadajgcych im dzialéw Okucia oraz
Obrébki. Ponadto okucia powinny by¢é mocowane do ksztattownikéw lub szyb drzwi zgodnie z dokumentacjg
producenta okuc.

2.7. MATERIALY UZUPELNIAJACE
Materialy uzupetniajgce (podktadki pod szyby, kleje i silikony do uszczelnienia potgczen) - zgodnie z
dokumentacjg systemowa.

3. INFORMACJE DODATKOWE

3.1. ZASADY OZNACZANIA TYPOW SCIANEK | DRZWI

Schematy drzwi zawsze przedstawiajg widoki konstrukcji od strony zewnetrznej pomieszczen (np. od
strony przejs¢é komunikacyjnych).

Oznaczanie typéw scianek i drzwi:

e Ve
e Ve
e Ve
Ve Ve
e Ve
Ve
N
N N
N N
N N
N N
N N
N
state rozwierane rozwierane wahadtowe
na zewnatrz do srodka

3.2. KONSTRUKCJA PROFILI

Profile stosowane w systemie MB-80 OFFICE majg konstrukcje jednokomorowg. Przestrzen komory zapewnia
wprowadzenie do niej tgcznika lub dodatkowego ksztattownika aluminiowego lub stalowego o wymiarach
10x50 mm, majgcego na celu zwiekszenie sztywnosci stupa lub poprzeczki.

Wszystkie ksztattowniki (zarbwno nosne, jak i listwy dociskowe i maskujgce) petnig role uniwersalng - moga by¢
stosowane w ukfadzie pionowym i poziomym. Ponadto, zabudowe "ptytkg" (80 mm) i "gtebokg" (92 mm) mozna
uzyska¢ na bazie tych samych ksztattownikéw, dzieki dwupoziomowym gniazdom profili nosnych dla listew
dociskowych. Ksztalt zaczepéw i gniazd listew dociskowych zostat zoptymalizowany, godzgc sprzeczne do
spetienia funkcje, aby zapewni¢ jednoczesnie: pewne trzymanie wypetnienia, tatwos¢ i lekkos¢ montazu
(zatrzaskiwania) oraz demontazu.
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3.3. IZOLACYJNOSC AKUSTYCZNA

Wskazniki izolacyjno$ci akustycznej Rw (C,Ct), Rat oraz Raz zalezg od:

- zastosowanego wypetnienia: pakietu szyb lub wypetnieh nieprzezroczystych,
- sposobu osadzenia wypetnien: z uszczelkg lub bez,

- zastosowania dodatkowych materiatow izolacyjnych w przestrzeni miedzy panelami nieprzezroczystymi,

- typu konstrukcji: z drzwiami lub bez, w ukfadzie "ptytkim" lub "gtebokim", z podziatem gestym lub rzadkim,

- sposobu osadzenia konstrukcji $cianki w budynku,
- jakosci prefabrykacji i montazu.

O wartosci wskaznikéw izolacyjnosci akustycznej catej Scianki decyduje jej najstabszy element.
W celu poprawy izolacyjnosci akustycznej, nalezy stosowac wypetnienia o réznych grubosciach w jednym polu.
Wartosci laboratoryjne wskaznikéw izolacyjnosci akustycznej wtasciwej scian systemu MB-80 OFFICE
prezentuje ponizsza tabela.
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Poz. Rodzaj wypetnienia Przekroj Ra1 Raz Rw
i
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4 szyby VSG 33.1 Akustic + ESG 8 mm 37 32 39
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1
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121587
5 szyby VSG 66.2 Akustic + ESG 10 mm . 42 38 44
121586
121587
6 | szyby VSG 66.2 Akustic + ESG 12 mm 43 | 39 | 45
121587
b 1 T
T 0T 3335.
szyby VSG 66.2 Akustic + ESG 10 mm : : o J
7| /VSG 33.1 Akustic + ESG 8 mm - drzwi | L& U | 41| 38 42

3.4. PROGRAMY ,MB-CAD”, ,MB-SOFT”

Wygodnymi narzedziami do szybkiego projektowania i wykonywania ofert, rozkrojow produkcyjnych
(zawierajgcych profile i ksztattowniki, akcesoria oraz wypetnienia), obliczeh statycznych, zamowien materiatow,
itd. sg programy komputerowe ,MB-CAD” i ,MB-SOFT.

Szczegoétowe informacje o programach i mozliwosciach ich nabycia znajdujg sie w firmie ALUPROF S.A.

3.5. OBROBKA

Powierzchnie dekoracyjne ksztalttownikdéw, w celu zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem w czasie obrobki,
nalezy ostoni¢ folig ochronna.

Tolerancje wymiarow liniowych i kgtowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji wg PN-EN 22768-1, klasa
tolerancji — m (Sredniodoktadna). Zadziory powstate w wyniku obrébki nalezy bezwzglednie usungc.

3.6. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

e Przechowywanie.

Ksztattowniki aluminiowe, detale, okucia, szyby, Scianki i drzwi powinny byé przechowywane w suchych
pomieszczeniach w sposdb zabezpieczajgcy elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem
powtok anodowanych lub lakierowanych.

e Transport.

Ksztattowniki aluminiowe, detale, okucia, szyby, scianki i drzwi mogg by¢ transportowane dowolnymi srodkami
transportu pod warunkiem zabezpieczenia przed zabrudzeniami, kurzem i mozliwoscig uszkodzen podczas
transportu.

3.7. WYTYCZNE MONTAZU NA BUDOWIE

Nowoczesne $cianki i drzwi systemu MB-80 OFFICE zachowujg swoje bardzo dobre wiasciwosci
eksploatacyjne pod warunkiem, ze zostang prawidtowo zamontowane. Na prawidtowy montaz wyrobu majg
wptyw nastepujgce czynnosci:
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3.7.1. PRZYGOTOWANIE OTWORU W SCIANIE BUDYNKU

Otwor w murze, w ktérym ma by¢é zamontowana $cianka stata lub drzwi powinien mie¢ wymiary dostosowane
do ich gabarytu. Wielko$¢ szczelin miedzy ramg aluminiowg a murem zalezy od dtugosci ksztattownikow, oraz
sposobu wypetnienia szczelin. Katy otworu powinny mie¢ 90°, a przekatne nie powinny sie rézni¢ o wiecej niz
1 cm. Jezeli naroza otworu nie zachowujg kata prostego, moze dojs¢ do deformacji geometrii Scianki i skrzydet,
co wptywa na funkcjonalno$¢ catego wyrobu.

Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ gtadkie i bez ubytkédw. Dolna powierzchnia otworu
powinna by¢ pozioma, jednolita, réwna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktérym stabilnie mozna oprzec¢
wyrob.

3.7.2. MOCOWANIE WYROBU

Konstrukcja Scianki nie moze by¢ zainstalowana i uzywana w miejscu innym niz to, do ktérego zostata
zaprojektowana.

Scianki state i drzwi zaleca sie mocowaé za pomocg kotew, kotkdéw i wkretéw ze stali nierdzewnej lub
ocynkowanej. Zamocowanie musi gwarantowaC przeniesienie obcigzeh wiasnych i zewnetrznych na
konstrukcje budynku, przy czym funkcjonalno$sé wyrobu musi by¢é zachowana (ruch skrzydet przy zamykaniu i
otwieraniu powinien by¢ ptynny).

Dobierajgc elementy mocujgce nalezy uwzgledni¢ zalecenia ich producenta.

3.7.3. REGULACJA OKUC

Po zamontowaniu skrzydet nalezy wykonaé korekte ich potozenia w stosunku do os$ciezy, podiogi
i sgsiadujgcych skrzydel, wykorzystujgc regulacje okué. Skrzydta powinny by¢é wypoziomowane, a odstepy
miedzy sasiednimi skrzydtami - jednakowe.

3.7.4. WYKONANIE IZOLACJI WYROBU

Izolacja przestrzeni miedzy oscieznicg a murem ma na celu zapewni¢ izolacje akustyczng. W tym celu
najczesciej wykorzystuje sie wetne mineralng pochodzenia bazaltowego. Warstwa izolacji wokdt oscieznicy
powinna by¢ jednolita, bez przerw i o jednakowej grubosci. Jesli oscieze tynkowane jest po zamontowaniu
konstrukcji aluminiowej, to nalezy jg tak zabezpieczy¢, aby tynk nie stykat sie z powierzchnig wyrobu.
Szczegoétowe informacje na temat montazu wyrobéw zawarte sg réwniez w dziale — Przyktady zabudowy.

UWAGA:

Wapno, cement, substancje alkaliczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty scierne) majg szczegdlnie
szkodliwy wplyw na ksztatltowniki aluminiowe, a zwlaszcza na dekoracyjne powierzchnie ochronne.
Dlatego tez nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe roboty “mokre” do minimum. W przypadku zetkniecia
zaprawy z powierzchnig aluminium nalezy natychmiast zmy¢ z niej zaprawe (nie dopusci¢ do jej
stwardnienia). Brak przemycia spowoduje trwate odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

W miejscach styku powierzchni aluminiowej z innymi metalami lub ich stopami wystepuje
elektrochemiczne utlenianie aluminium. Korozja ta szczegodlnie szybko nastepuje w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci. W zwigzku z tym nalezy zawsze oddziela¢ aluminium od innych metali
warstwa izolujaca.

3.8. KONSERWACJA

Aluminiowe ksztattowniki anodowane lub lakierowane nalezy my¢ miekka szmatkg przy uzyciu delikatnych
Srodkéw myjacych. Nie nalezy uzywac pltyndw na bazie zwigzkéw mocno alkalicznych lub kwasnych, ktére
mogg spowodowal uszkodzenie powiok tlenkowych lub lakierowanych. Nie wolno stosowaé $rodkow
czyszczacych o ph ponizej 5 lub powyzej 8. W czasie mycia temperatura powtok oraz temp. wody nie moze
przekracza¢ 25°C. Po kazdym myciu, powierzchnia musi by¢ natychmiast sptukana czystg zimng woda.
Regularne mycie zapobiega powstaniu intensywnych, trudnych do usuniecia zabrudzeh.

Konserwacje oku¢ nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami ich producentow.

3.9. AKTUALIZACJA KATALOGU
Katalog powinno sie aktualizowaé poprzez strony, w postaci plikbw PDF, znajdujgce sie w autoryzowanej
czesci strony internetowej https://www.aluprof.eu w dziale ,Katalogi”.

3.10. DOSTEPNOSC PRODUKTOW KATALOGOWYCH
Zasady i terminy dostepnosci elementéw przedstawionych w katalogu, okreslono w cennikach Aluprof S.A.,
ktére znajdujaca sie w autoryzowanej czesci strony internetowej https://www.aluprof.eu w dziale ,Cenniki”.
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4. ZNAKI GRAFICZNE STOSOWANE W KATALOGU
Numer poa Obrébka
[1] Uwagi Elementy wspotpracujgce
sig Powierzchnia catkowita [dm?/mb] Cigé
§r | Powierzchnia dekoracyjna [dm?/mb] Klei¢ klejem dwusktadnikowym
2 Kat ciecia [°] Klei¢ i uszczelniaé
s Wymiar [mm] Uszczelniaé silikonem
[1.] llog¢ sztuk Klei¢
2 Materiat Wykonaé przy uzyciu:
[N] Norma
11/2019 02-0-07.00
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M B 80 Maksymalne gabaryty scianek statych i drzwi

Maximum dimensions of fixed walls and doors

O F F I C E MakcumanbHble rabapuTbl CTauMOHAPHbLIX CTEH U ABEpeN
Maximale MaRe von festen Trennwéanden und Turen

———————— Szyba Ptyta meblowa
\ | | I Glass panel Furniture board
‘ ‘ ‘ ‘ Crekno Me6enbHas nnuTa
) | | Glasscheibe Mobelplatte
| |
= | 1 o ‘ G 2 4 [mm] G =6 [mm] G =18 [mm]
T
! o ‘ ‘ L [m] o0 o0 00
T
! ‘ ‘ H [m] 4,5 4,5 45
I N | B Lg [m] 1,3 2,6 1,5
Lg Lg Hg [m] 2,5 4,0 2,8
L
A [m? 2,4 5,9 4.1
T e—m—m—m Szyba
‘ Glass panel
‘ Crekno
| Glasscheibe
T ‘ o G =10 [mm] G =12 [mm]
! L [m] o0 00
! H [m] 2,8 3,2
I N D Lg [m] 1,5 1,5
Lg Lg Hg [m] 2,8 3,2
L
A [m? 42 48
""" Szyba Ptyta meblowa
T+ Glass panel Furniture board
‘ ‘ ‘ ‘ Crekno MebenbHas nnuTa
- Glasscheibe Mébelplatte
MB-45S ‘ ‘ £ ‘ |
G 26 [mm] G =18 [mm]
Ls [m] 1,2 1,2
Hs [m] 2,47 2,47
Szyba
Glass panel
Crekno
MB-45 Glasscheibe
OFFICE G 210 [mm] _
(Gl
Ls [m] 1,13 r
Hs [m] 2,82

H

A [mz] - maksymalna powierzchnia wypetnienia.

Wymiary H, L odnoszg sig¢ do gabarytu scianki, Hs, Ls - do gabarytu skrzydet, Hg, Lg - do osi.
Dopuszczalne wymiary drzwi nalezy skonfrontowa¢ z wytycznymi katalogdéw, z ktérych pochodza.
A [m?] - maximum area of the infill.

Dimensions H, L related to the dimensions of the partition wall, Hs, Ls — to the dimensions of leaves, while Hg, Lg — to the axes.

Allowable dimensions of doors should be confronted with the guidelines included in the relevant catalogues.

A [m?] - MakcMManbHas NMoLLaAL NOBEPXHOCTU 3aMOMHEHMS.

Pasmepbl H u L kacatoTcst rabaputoB cTeHku, Hs n Ls — rabapuToB cTBopok, a Hg u Lg cBa3aHbl ¢ ocamu.

[lonycTumble pa3mepebl ABepet He06X0AMMO CPaBHUTL C yKkasaTensiMy KaTanoros, Ha OCHOBAHWUMN KOTOPbIX OHW Obinu BblOpaHbI.

A [m2] - maximale Fullungsflache.

MaRe H und L beziehen sich auf die Abmessungen einer Trennwand, Male Hs, Ls — auf die Abmessungen eines Turfligels, MalRe Hg, Lg — auf
die Abmessungen einer Achse.

Zulassige Turabmessungen sind den Vorgaben der Turkataloge gegenuberzustellen.

07/2021 /\‘LUPP‘OF 03-0-01.00
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