MB-EXPO Opis techniczny

SYSTEM STALYCH, OTWIERANYCH | MOBILNYCH
WEWNETRZNYCH SCIAN DZIALOWYCH

1. OPIS KONSTRUKCJI

System statych, wyposazonych w drzwi oraz mobilnych $cian dziatowych MB-EXPO stuzy do wykonywania
wewnetrznych przegréd, ktérych cechg charakterystyczng jest to, ze elementem nosnym konstrukcji jest szyba
hartowana. Ze wzgledu na mozliwos¢é zabudowy wysokich pomieszczen oraz uzyskania szerokich i wysokich
przej$¢, najczesciej tego typu konstrukcje sg spotykane w centrach handlowych i biurowcach. Z elementéw tego
systemu mozna wykonac¢ scianki state, catoszklane drzwi rozwierane i wahadtowe oraz segmenty drzwi
parkowanych - harmonijkowych i sktadanych. Istotng zaletg tego systemu jest jego uniwersalnosé i mozliwosé
montazu oku¢ wielu firm.

CECHY SYSTEMU MB-EXPO:

» System sktada sie z dwéch grup profili o réznych wysokosciach w widoku od strony zewnetrznej lub
wewnetrznej: niskie - 38 mm i wysokie - 100 mm (liczgc od poziomu posadzki).

» Glebokos¢ konstrukcyjna ksztattownikdéw wynosi 33 mm (dla profili o wys. 38 mm) i 35 mm (dla profili o wys.
100 mm).

» Profile posiadajg statg gtebokos$¢ bez wzgledu na grubos¢ szyb. Takie rozwigzanie umozliwia stosowanie:
jednego zestawu profili bazowych, jednej diugosci Sruby i jednej zaslepki czotowej. Zmianie ulegaja
wytgcznie roznej grubosci dystansowe uszczelki przyszybowe.

» Prostota prefabrykacji oraz montazu pozwala przeprowadzi¢ catos¢ robo6t na budowie.

» Elementem nosnym konstrukcji jest szyba hartowana (ESG). Ze wzgledu na to, ze z elementéw systemu
mozna wykonywac scianki o bardzo duzych gabarytach, zaleca sie stosowanie szkta w uktadzie wiszgcym,
mocowanego poprzez zacisk w gérnym zestawie profili. Nalezy mie¢ swiadomosé, ze w uktadzie stojagcym
moze wystgpi¢ efekt klawiszowania szyb, bedacy wynikiem ich wyboczenia. Szyby w segmentach mobilnych
montowane sg w uktadzie wiszgcym.

* W systemie MB-EXPO mozna stosowac szyby hartowane o grubosciach: 8, 10 i 12 mm.

» Maksymalna wysokos$¢ zabudowy - 4 m, a maksymalna szerokos¢ skrzydet mobilnych i drzwiowych - 1,4 m.

* Mozliwosé¢ tatwej zmiany funkcjonalnosci pomieszczen i podziatu powierzchni wnetrz.

* Mozliwosé r6znego wykonczenia powierzchni aluminiowych profili dekoracyjnych z obu stron zabudowy (tzw.
dwukolor) oraz stosowania listew nierdzewnych.

» Ksztattowniki dostosowane sg do mocowania, przy minimalnej obrébce, oku¢ (zamkéw, zawiaséw, zawiesi
systeméw parkowanych) firm Aluprof, GEZE i WSS.

» W celu podwyzszenia szczelnosci skrzydfa istnieje mozliwos¢ zastosowania dolnego uszczelnienia
szczotkowego dla profili o0 wysokosci 100 mm.

» Uszczelki przyszybowe sg niewidoczne w widoku z obu stron zabudowy.

» Ze wzgledu na stosowanie podwieszanych szyb hartowanych o duzych gabarytach konstrukcja nadprozy
powinna byé wytrzymata i zapewnia¢ prawidtowe przeniesienie obcigzen na konstrukcje nosnag budynku.

Przestrzeganie zalecen przedstawionych w niniejszym katalogu gwarantuje, iz wykonany wyréb spetnia¢ bedzie
oczekiwania uzytkownikow w czasie wieloletniej eksploatacji.

W przypadku zaistnienia jakichkolwiek pytan lub watpliwosci, specjalisci firmy Aluprof S.A. stuzg wszelkg
pomocg i rada.

Kazda konstrukcja wykonana z elementéw systemu MB-EXPO musi posiada¢ dopuszczenie do
stosowania zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w danym kraju, w ktérym jest zamontowana.
Dokument odniesienia (np. Aprobata Techniczna), ktéry producent wykorzystuje do deklarowania
zgodnosci przy wprowadzaniu wyrobu do sprzedazy sScisle okresla zakres dopuszczonych
w danym kraju konstrukcji, w tym rozwigzan szczego6towych. Tylko rozwigzania przedstawione w tym
dokumencie moga by¢ zastosowane w produkcji wyrobu.

W Polsce dokumentem takim jest Aprobata Techniczna ITB.
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UWAGA:

Wszelkie prawa do niniejszej publikacji oraz prawa do wzoréw uzytkowych w niej przedstawionych
przystuguja firmie ALUPROF S.A. i podlegajg ochronie stosownie do przepiséw o ochronie wzoréw
uzytkowych i praw autorskich.

ALUPROF S.A. zastrzega sobie prawo dokonywania zmian i uzupetnien w celu dalszego rozwoju
systemu i stalego podnoszenia poziomu technicznego. Przedstawiona publikacja nie moze byé
powielana i kopiowana w jakiejkolwiek formie bez pisemnego zezwolenia firmy ALUPROF S.A.

2. OPIS TECHNICZNY SUROWCOW | MATERIALOW

2.1. KSZTALTOWNIKI ALUMINIOWE

Ksztattowniki aluminiowe wykonywane sg w procesie przerébki plastycznej ze stopu aluminium

EN AW-6060 wg PN-EN 573-3, stan T66 wg PN-EN 515 lub ze stopu AIMgSi0,5 F22 wg DIN 1725 T.1.
Ksztattowniki spetniajg wymagania okreslone w PN-EN 755-1.

Wiasnosci mechaniczne ksztattownikow zgodne sg z PN-EN 755-2.

Odchyiki wymiarowe ksztattownikéw wg PN-EN 12020-2.

Powierzchnie ksztattownikéw powinny by¢ wykonczone powtokami anodowymi lub powtokami proszkowymi
poliestrowymi, stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozja.

Powtoki anodowe, tlenkowe wg wymagan:

e grubos¢ warstwy oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 — nie mniejsza niz 20 um,

e wyglad zewnetrzny zgodny z PN-80/H-97023,

o stopien uszczelnienia powtoki wg PN-90/H-04606/02,

e odpornosé powtoki na korozje wg PN-76/H-04606/03.

Powloki poliestrowe, proszkowe wg wymagan:

e grubosc¢ warstwy oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 — nie mniejsza niz 60 pum,
twardos¢ wzgledna wg PN-EN ISO 1522 — min. 0,7,

odpornos$é na odrywanie od podtoza wg PN-EN ISO 2409 — stopien 0,

odpornosé na dziatanie mgty solnej wg PN-ISO 7253,

odpornos$é¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN ISO 2812.

2.2. SZYBY

Pola przezroczyste systemu MB-EXPO sg szklone szybami pojedynczymi hartowanymi (ESG). Wszystkie
widoczne krawedzie szyb nalezy fazowac. Maksymalna grubos$¢ szyb wynosi 12 mm.

W przypadku konieczno$ci zapewnienia podwyzszonego poziomu bezpieczenstwa, np. dla ZzZeber
usztywniajgcych, szyb swobodnie wiszgcych (nad przejsciami), itp., nalezy zastosowaé¢ wariant ,bezpieczny”
szklenia.

2.3. ELEMENTY ZLACZNE
Elementy ztgczne (wkrety samogwintujgce i samowiercace, Sruby, nity, nakretki, podktadki) stosowane do
wykonywania potgczen, sg wykonane ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej wg norm przywotanych
w dokumentacji systemowe;.

2.4. OKUCIA

Prezentowane w niniejszym katalogu okucia pozwalajg na wykonanie scianek statych, mobilnych oraz drzwi
wahadtowych.

Okucia powinny by¢ mocowane do ksztattownikéw lub szyb drzwi zgodnie z dokumentacjg systemowg lub
z dokumentacjg producenta okué. Typy oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do
obcigzenh eksploatacyjnych oraz gabarytow skrzydet.

Okucia z grupy 19233(..)X i 19235(..)X mogg nieznacznie rézni¢ sie wykonczeniem powierzchni ozdobnej,
zakresem grubosci szyb oraz no$noscig. Nalezy kompletowaé okucia w ramach tej samej grupy.

Okucia mocowane na taflach szklanych nalezy dokreca¢ momentem 10 Nm.

2.5. MATERIALY UZUPELNIAJACE
Materiaty uzupetniajgce (podktadki pod szyby, kleje i silikony do uszczelnienia potgczen) - zgodnie z
dokumentacjg systemowa.
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3. INFORMACJE DODATKOWE

3.1. ZASADY OZNACZANIA TYPOW SCIANEK | DRZWI

Schematy drzwi zawsze przedstawiajg widoki konstrukcji od strony zewnetrznej pomieszczen (np. od
strony przejs¢ komunikacyjnych).

Oznaczanie typéw scianek i drzwi:
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na zewnatrz do srodka

3.2. PROGRAMY ,MB-CAD”, ,MB-SOFT”

Wygodnym narzedziem do szybkiego projektowania i wykonywania ofert, rozkrojéw produkcyjnych
(zawierajgcych profile i ksztattowniki, akcesoria oraz wypetnienia), obliczen statycznych, zaméwien materiatow,
itd. sg programy komputerowe ,MB-CAD” i ,MB-SOFT.

Szczegobtowe informacije o programach i mozliwosciach ich nabycia znajdujg sie w firmie Aluprof S.A.

3.3. OBROBKA

Powierzchnie dekoracyjne ksztattownikéw, w celu zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem w czasie obrobki,
nalezy ostonic folig ochronna.

Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji wg PN-EN 22768-1, klasa
tolerancji — m (Sredniodoktadna).

Zadziory powstate w wyniku obrdbki nalezy bezwzglednie usunaé.

3.4. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

* Przechowywanie.

Ksztattowniki aluminiowe, detale, okucia, szyby, scianki i drzwi powinny by¢ przechowywane w suchych
pomieszczeniach w sposob zabezpieczajacy elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem
powtok anodowanych lub lakierowanych.

» Transport.

Ksztattowniki aluminiowe, detale, okucia, szyby, Scianki i drzwi moga by¢ transportowane dowolnymi srodkami
transportu pod warunkiem zabezpieczenia przed zabrudzeniami, kurzem i mozliwoscig uszkodzen podczas
transportu.

UWAGA:

Wapno, cement, substancje alkaliczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty scierne) maja szczegodlnie
szkodliwy wplyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwlaszcza na dekoracyjne powierzchnie ochronne.
Dlatego tez nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe roboty “mokre” do minimum. W przypadku zetkniecia
zaprawy z powierzchnig aluminium nalezy natychmiast zmyé z niej zaprawe (nie dopusci¢ do jej
stwardnienia). Brak przemycia spowoduje trwate odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

W miejscach styku powierzchni aluminiowej z innymi metalami lub ich stopami wystepuje
elektrochemiczne utlenianie aluminium. Korozja ta szczegolnie szybko nastepuje w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci. W zwigzku z tym nalezy zawsze oddziela¢ aluminium od innych metali
warstwg izolujaca.

3.5. WYTYCZNE MONTAZU NA BUDOWIE

Nowoczesne scianki i drzwi systemu MB-EXPO zachowujg swoje bardzo dobre wtasciwosci eksploatacyjne pod
warunkiem, ze zostang prawidtowo zamontowane. Na prawidiowy montaz wyrobu majg wptyw nastepujgce
Czynnosci:

3.5.1. PRZYGOTOWANIE OTWORU W SCIANIE BUDYNKU

Otwor w murze, w ktérym ma byé zamontowana $cianka stata, mobilna lub drzwi powinien mie¢ wymiary
dostosowane do ich gabarytu. Wielkosci szczelin miedzy taflami szklanymi przedstawiono w dziale ,Szklenie”.
Standardowa szczelina miedzy murem a szktem powinna wynosi¢ 2 mm. Katy otworu powinny mie¢ 909,
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a przekatne nie powinny sie r6zni¢ o wiecej niz 1 cm. Jezeli naroza otworu nie zachowujg kata prostego, moze
doj$¢ do deformacji geometrii Scianki i skrzydet co wptywa na funkcjonalnos¢ catego wyrobu.

Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ gtadkie i bez ubytkow. Dolna powierzchnia otworu
powinna by¢ pozioma, jednolita, rowna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktérym stabilnie mozna oprzeé
wyréb. W przypadku montazu konstrukcji w uktadzie wiszacym, nalezy zapewni¢ wytrzymatg konstrukcje
nadprozy, ktére przeniosag obcigzenia na konstrukcje nosng budynku.

3.5.2. MOCOWANIE WYROBU

Konstrukcja scianki nie moze by¢ zainstalowana i uzywana w miejscu innym niz to, do ktérego zostata
zaprojektowana.

Podkonstrukcja nosna powinna by¢ zaprojektowana i dostarczona przez wyspecjalizowang firme. Jej masa i
nosnos¢ powinny uwzglednia¢ dopuszczalne obcigzenie stropu, odpornosé na statyczne i dynamiczne sity
zwigzane z dziataniem systemu oraz uwzgledni¢ koncentracje sumy mas paneli mobilnych w miejscu parkingu.
Podkonstrukcje (lub strop), do ktorej bedzie podwieszona $cianka, nalezy wypoziomowac na catej dtugosci z
doktadnoscig £2 mm. W obrebie drzwi otwieranych nie mozna dopusci¢ do jakiegokolwiek ugiecia
podkonstrukcji nosne;.

Scianki state, mobilne i drzwi zaleca sie mocowaé za pomocg sSrub, kotew, kotkéw i wkretébw ze stali
nierdzewnej lub ocynkowanej. Zamocowanie musi gwarantowaé¢ przeniesienie obcigzen wilasnych i
zewnetrznych na konstrukcje budynku, przy czym funkcjonalno$¢ wyrobu musi by¢ zachowana (ruch skrzydet
przy zamykaniu i otwieraniu powinien byé ptynny). Sruby nalezy zabezpieczy¢ nakretkami kontrujgcymi.
Dobierajgc elementy mocujgce nalezy uwzgledni¢ zalecenia ich producenta.

Podtoga powinna by¢ przygotowana pod montaz samozamykaczy podtogowych lub dolnych tozysk drzwi.
Dotyczy to réwniez nadprozy w przypadku osadzania gornej osi obrotu drzwi.

Nalezy doktadnie wyczysci¢ i odttusci¢ szyby, uszczelki oraz okucia w miejscach wzajemnego kontaktu, przed
ich zamontowaniem.

3.5.3. REGULACJA OKUC

Po zamontowaniu skrzydet nalezy wykona¢ korekte ich potozenia w stosunku do osciezy, podiogi,
sgsiadujgcych skrzydet oraz paneli mobilnych, wykorzystujgc regulacje okué. Po zakohnczonej regulaciji, Sruby
nalezy zakontrowac (o ile istnieje taka mozliwos¢) aby wykluczy¢ samoczynng zmiane potozenia.

Skrzydta powinny by¢ wypoziomowane, a odstepy miedzy taflami sgsiednich skrzydet i taflami szkta - zgodne z
zaleceniami niniejszego katalogu.

3.6. OBSLUGA

Personel obstugujgcy konstrukcje systemu MB-EXPO powinien byé przeszkolony. Nieuwazna obstuga drzwi i

paneli mobilnych moze spowodowaé uszkodzenie okué lub szyb.

Zasady prawidtowej obstugi:

* Szyna jezdna systeméw mobilnych musi by¢ wolna od zanieczyszczen na catej swojej dtugosci.

* Nie wolno smarowa¢ wézkéw jezdnych oraz szyn.

« Tuleje podtogowe powinny by¢ czyszczone raz w miesigcu za pomocg odkurzacza. Podczas odkurzania
nalezy wcisng¢ ostonke do srodka.

« Panele mobilne powinny by¢ przesuwane recznie i ustawiane pojedynczo od potozenia poczatkowego do
koncowego. Nie wolno nimi kotysa¢ na boki.

» Do przemieszczania paneli mobilnych nalezy uzywac takiej sity (predkosci), ktéra pozwoli zatrzymac je bez
zagrozenia kolizjg lub wstrzgsem. W momencie gdy panel zbliza sie do jakiegokolwiek zakretu lub rozjazdu,
nalezy zmniejszyé predkos¢ przesuwu.

» Szkio nigdy nie powinno uderza¢ o siebie nawzajem, ani o inne przedmioty. Nalezy sprawdzac¢ regularnie
stan szyb. W przypadku stwierdzenia uszkodzen (gtebokie rysy, odkruszone krawedzie, pekniecia), nalezy
szkto poddac¢ ocenie ekspertowi. Uzytkowanie konstrukcji z uszkodzonymi szybami grozi zniszczeniem
mienia oraz spowodowaniem obrazen.

» Nalezy regularnie sprawdza¢ (2 - 3 razy w roku) i jesli zachodzi potrzeba, konserwowac i oliwi¢
(przeznaczonymi do tego srodkami) elementy mechaniczne takie jak: zamki, rygle, tuleje,, itp. (za wyjatkiem
wozkow), zgodnie z zaleceniami ich producentéw.

» W przypadku eksploatacji wyrobu w warunkach szczegélnie ucigzliwych (np. duze zapylenie), czestotliwos¢
czynnosci obstugowych nalezy zwiekszyé.

* Na etapie projektowania zabudowy istnieje mozliwos¢é dokonania licznych zmian funkcjonalnych, ale
powinny by¢ one skonsultowane z dostawca.
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3.7. KONSERWACJA

Aluminiowe ksztattowniki anodowane lub lakierowane nalezy my¢ miekkg szmatkg przy uzyciu delikatnych
srodkow myjgcych. Stal nierdzewng czysci¢ wzdtuz struktury szczotkowania. Nie nalezy uzywaé ptynow na
bazie zwigzkéw mocno alkalicznych lub kwasnych, ktére mogg spowodowac uszkodzenie powtok tlenkowych
lub lakierowanych. Nie wolno stosowac srodkdéw czyszczacych o ph ponizej 5 lub powyzej 8. W czasie mycia
temperatura powtok oraz temp. wody nie moze przekraczac 25°C. Po kazdym myciu, powierzchnia musi by¢
natychmiast sptukana czystg zimng woda.

Regularne mycie zapobiega powstaniu intensywnych, trudnych do usunigcia zabrudzen.

Konserwacje oku¢ nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami ich producentow.

3.8. AKTUALIZACJA KATALOGU
Katalog powinno sie aktualizowaé poprzez strony, w postaci plikow PDF, znajdujgce sie w autoryzowane;j
czesci strony internetowej http://www.aluprof.eu w dziale ,Katalogi”.

3.9. DOSTEPNOSC PRODUKTOW KATALOGOWYCH
Zasady i terminy dostepnosci elementdéw przedstawionych w katalogu, okreslono w cennikach Aluprof SA, ktére
znajdujgcy sie w autoryzowanej czesci strony internetowej http://www.aluprof.eu w dziale ,Cenniki”.

4. ZNAKI GRAFICZNE STOSOWANE W KATALOGU

NS Numer o Obrébka
1] Uwagi F] Elementy wspétpracujgce
07 Powierzchnia catkowita [dm?2/mb] Cigt
oy | Powierzchnia dekoracyjna [dm2/mb] 6] Klei¢ klejem dwusktadnikowym
3 Kat ciecia [9] Klei¢ i uszczelniaé
= Wymiar [mm] Uszczelniaé silikonem
llo$é sztuk Kleié
7 Materiat L [______] Wpykona¢ przy uzyciu: _ _
Norma
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Maksymalne gabaryty scianek statych i drzwi

M B EXPO Maximum dimensions of fixed walls and doors
- MakcumanbHble rabapuTbl CTauMOHAPHbLIX CTEH U ABEpeN

Maximale MalRe von festen Trennwanden und Tlren

Q max [kg] L max / LS max [mm] H max / HS max [mm]
19233(..)X | 19234(..)X | 19233(..)X | 19234(..)X | 19233(..)X | 19234(..)X
19235(..)X 19235(..)X 19235(..)X

120 100 1200 1000 2800 2800

19233(.)X | 19234(..)X | 19233(.)X | 19234(..)X | 19233(..)X | 19234(..)X

~— —

19235(..)X 19235(..)X 19235(..)X
140 140 1400 1400 4000 4000
1923393X 1923393X 1923393X
70 1000 2500

Wedtug uzgodnien z dostawca szyb.
T Q¢ According to arrangements with the glass supplier.
Mo cornacoBaHwWio C MOCTaBLLUMKOM CTEKOS.

Nach Absprache mit Glaslieferanten.

Wedtug uzgodnien z dostawca szyb.

According to arrangements with the glass supplier.
Mo cornacoBaHWio C MOCTaBLLMKOM CTEKOS.

Nach Absprache mit Glaslieferanten.

!

19233(..)X, 19234(..)X - odpowiednia grupa oku¢.

Grubos$¢ tafli, maksymalne gabaryty szyb oraz konieczno$¢ stosowania poprzecznych zeber usztywniajgcych, zawsze nalezy skonsultowac z

dostawcg szyb.

19233(..)X, 19234(..)X — relevant group of fittings.

Always consult the glass panel supplier about the glass panel thickness, maximum dimension of glass and whether application of fin fittings is
required.

19233(..)X, 19234(..)X — cooTBeTCTBYIOLLAA rpynna ypHUTYPSI.

TonwuHy nucTa cTekna, MakcuMarnbHble rabaputbl CTEKON, a Takke Heo6XoAMMOCTb UCMONb30BaHUS NonepeyHbIx pebep XecTkocTu cneayeT
BCerja cornacoBblBaTb C MOCTaBLUMKOM CTeKna.

19233(..)X, 19234(..)X — entsprechende Beschlagsgruppe.

Glasstarke, maximale GlasmaRe und die Notwendigkeit, Querversteifungsrippen einzusetzen, sind mit dem Glaslieferanten abzusprechen.

04/2018 NALUPROF 03-1-01.00
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Maksymalne gabaryty scianek mobilnych
Maximum dimensions of mobile walls
MakcumanbHble Fa6apVITbI nepeaBwXxHbIX Neperopogok
Maximale Mal3e von mobilen Trennwanden

Q max [kg] L max / LS max [mm] H max / HS max [mm]
250 1500 4000
19231211 | 19231212
» -
100 150 1500 4000

Wedtug uzgodnien z dostawcg szyb.

According to arrangements with the glass supplier.
Mo cornacoBaHuio C MOCTaBLLMKOM CTEKON.

Nach Absprache mit Glaslieferanten.

1]

19231211 - wozek pojedynczy / single carriage / oauHouHast Tenexka / Einfachlaufwagen.
19231212 - wézek podwojny / double carriage / aBoiiHas Tenexka / Doppellaufwagen .

Grubo$c¢ tafli oraz maksymalne gabaryty szyb zawsze nalezy skonsultowac z dostawca szyb.
Thickness and maximum dimensions of glass panels should be always consulted with the glass supplier.

TonwmHy nucTa cTekna, a Takke MakcrmanbHble rabapuTel CTEKON criegyeT Beeraa CornacoBbiBaTh C NOCTABLLMKOM CTEKON.
Glasstéarke und maximale GlasscheibenmalRle sind mit dem Glaslieferanten abzusprechen.

03-2-01.00
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