MB-Slimline Opis techniczny

SYSTEM OKIENNY Z PRZEGRODA TERMICZNA
MB-SLIMLINE

1. OPIS KONSTRUKCJI

System okien z przegrodg termiczng MB-Slimline o wysokiej izolacyjnosci termicznej, charakteryzuje sie bardzo
matg szerokoscig profili aluminiowych widocznych od strony zewnetrznej konstrukcji. System ten stuzy do
wykonywania elementéw architektonicznej zabudowy zewnetrznej, np.: réznych typéw okien otwieranych do
wewnatrz (rozwieranych, uchylnych, rozwierano-uchylnych) oraz statych, ktoére cechuje poza doskonatg izolacja
termiczng réwniez bardzo dobra izolacja akustyczna, szczelnos¢ na wode i powietrze oraz wysoka
wytrzymatos¢ konstrukcji.

Skrzydta okien moga by¢ wykonane w dwéch wariantach - widoczne lub niewidoczne (SG) od zewnetrznej
strony zabudowy. Wyglad pét stalych i otwieranych przy uzyciu niewidocznych skrzydet jest wiec prawie
identyczny.

System ten spetnia wszelkie wymagania dotyczgce oszczedzania energii i ochrony srodowiska.

CECHY SYSTEMU OKIENNEGO MB-SLIMLINE:

e Szerokos¢ widocznych profili aluminiowych okien statych i otwieranych (w wariancie SG) wynosi: 32,5 mm w
przypadku oscieznic i 47,5 mm w przypadku przewigzek i stupkéw. Szerokosci te sg state dla wszystkich
profili niezaleznie od ich wytrzymatosci, grubosci montowanych szyb, itd. Szeroko$é widocznych profili okien
otwieranych w wariancie z widocznym skrzydtem wynosi odpowiednio: 79,5 i 94,5 mm.

e Glebokos$¢ konstrukcyjna ksztattownikow okien jest zmienna - wynosi dla typu A od 68,5 mm do 123,5 mm
natomiast dla typu B od 90,5 mm do 145,5 mm i zalezy od stosowanych szyb zespolonych (jedno lub
dwukomorowych) oraz od wymaganej wytrzymatosci profili. Mozliwe jest rowniez stosowanie innych profili
np. spetniajacych specyficzne wymagania obiektowe.

e Wspodiczynniki przenikania ciepta okien otwieranych z szybg jednokomorowg i tworzywowg ramka
miedzyszybowg (typ A) osiggajg wartosci Uw=1,3 W/(m?K), natomiast z szybg dwukomorowg (typ B)
osiggajg doskonate wartosci Uw=0,8 W/(m?2K).

e Konstrukcja okien systemu jest standardowa i nie wymaga wykonania nietypowych czynnosci na etapie
produkgciji. Profile oscieznic i stupkdw stosowane w systemie maja konstrukcje trzykomorowa, gdzie centralng
komore stanowi komora izolacyjna pomiedzy ksztattowymi przektadkami termicznymi o szerokosci 30,5 mm
lub 52,5 mm. Profile skrzydet natomiast majg budowe jednokomorowg bez izolacji termicznej (szyby klejone
strukturalnie) lub trzykomorowg (szyby montowane za pomoca listew przyszybowych).

e W celu podniesienia izolacji termicznej komora centralna profili zespolonych oscieznic, stupkéw i skrzydet,
miedzy przektadkami termicznymi wypetniona jest wktadem izolacyjnym EPS.

e Wysoka szczelnos¢ na przenikanie wody i infiltracje powietrza oraz doskonafa izolacyjno$¢ termiczna
mozliwa jest do uzyskania miedzy innymi dzieki specjalnym ksztattom uszczelki centralnej dzielgcej
przestrzen miedzy skrzydtem, a oscieznicg na kilka czesci oraz uszczelkom przyszybowym i przymykowym.

e Uszczelki przyszybowe (wewnetrzne i zewnetrzna) i przymykowa wewnetrzna okna otwieranego montuje sie
w sposob ciggly, bez przycinania w narozach, fgczgc konce uszczelek w potowie diugosci gornych
poprzeczek ram okien. Uszczelke centralng oraz przymykowg zewnetrzng okien przycina sie pod katem 45°
i klei w narozach. Uszczelke centralng mozna réwniez cig¢ pod kgtem 90° i przykleja¢ do gumowego
naroznika. Dostepne sg rowniez uszczelki w formie wulkanizowanych ramek. Taki spos6b montazu
uszczelek gwarantuje bardzo dobrg szczelnos¢ na przenikanie wody i powietrza.

e Szyby w oknach statych i otwieranych z widocznymi profilami montuje sie przy pomocy listew i uszczelek
przyszybowych. Listwy przyszybowe posiadajg ksztalt zamkniety, ktdry pozwala na wytrzymate
zamocowanie wypetien. W listwach tych mocuje sie pozycjonujgce watki z EPDM, ktére utatwiajg ich
montaz. Szyby, dla zwiekszenia sztywnosci konstrukcji, nalezy dodatkowo klei¢ do profili.

e Szyby montowane w skrzydtach strukturalnych przyklejane sg do profilu aluminiowego przy pomocy silikonu
strukturalnego. Klejenie mogg wykonywa¢ przeszkolone przez dostawcéw silikondw strukturalnych firmy, a
proces ten musi by¢ sScisle kontrolowany, co gwarantuje uzyskanie prawidtowych pofgczen. Stosuje sie
szyby zespolone jednokomorowe i dwukomorowe, ktérych grubosé tafli ustala sie w porozumieniu
z wykonawcg spoiny silikonowej. Szyby powinny by¢ wykonane ze szkta hartowanego lub wzmacnianego
termicznie. Ze wzgledow estetycznych zalecane jest stosowanie powierzchni refleksyjnych.

e W systemie szklenia SG zastosowano podparcie mechaniczne dolnych krawedzi wszystkich tafli szkfa.
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e Zakresy mozliwych do zaszklenia grubosci szyb: oscieznica okna typu A — od 9 do 49,5 mm, oscieznica
okna typu B — od 31 do 71,5 mm, skrzydto niewidoczne okna z szybg jednokomorowg (typ A) — 28 mm,
skrzydto niewidoczne okna z szybg dwukomorowg (typ B) — 50 mm, skrzydto widoczne typu A — od 18 do
58,8 mm, skrzydto widoczne typu B — od 40 do 80,5 mm. Szyby montowane w skrzydtach SG systemu MB-
Slimline mozna dobiera¢ zmieniajgc grubos¢ tafli, wymiar przestrzeni miedzyszybowej oraz grubos$¢ warstwy
silikonu strukturalnego.

e Zastosowanie typowych rowkéw okuciowych typu ,Euro” pozwala na montaz wiekszosci dostepnych oku¢
zar6wno przeznaczonych dla okien aluminiowych jak i tworzywowych. W oknach systemu MB-Slimline
mozna stosowacé wytgcznie zawiasy niewidoczne, oraz nozyce o specjalnej konstrukcji pod typowy rowek
okuciowy.

e Drenaz profili wykonywany jest w taki sposdb aby otwory odwadniajgce byty niewidoczne w prostopadtym
widoku od strony zewnetrznej.

e Profile zespolone, listwy przyszybowe, stupki wzmacniajgce oraz profile nosne skrzydet systemu MB-Slimline
mozna poddawac¢ zaréwno procesowi lakierowania proszkowego jak i anodowania (bez wktadéw EPS).

e Technologia wykonania konstrukcji jest maksymalnie uproszczona, aby czas wykonania okien byt minimalny.
Potaczenia profili (narozne i typu ,T”) wykonuje sie poprzez skrecanie z wykorzystaniem profili z gniazdami
pod blachowkrety lub kotkowanie korzystajgc ze specjalnych tgcznikow.

e Do wykonania wiekszosci obrébek mozna uzy¢ oprzyrzgdowania (szablony wiertarskie, praski lub
wykrojniki).

e Maksymalne gabaryty skrzydet okien s3g zalezne od uzytych okuc.

e System MB-Slimline jest kompatybilny z innymi systemami firmy Aluprof, szczegélnie z MB-86. Dzieki temu
wiele elementdw ma zastosowanie w wiecej niz jednym systemie, np. uszczelki, okucia i wiekszos¢
akcesoriow.

Przestrzeganie zalecen przedstawionych w niniejszym katalogu gwarantuje, iz wykonany wyrob spetnia¢ bedzie
oczekiwania uzytkownikéw w czasie wieloletniej eksploatacii.

W przypadku zaistnienia jakichkolwiek pytan lub watpliwosci, specjalisci firmy Aluprof S.A. stuzg wszelkg
pomocsa i rada.

Kazda konstrukcja wykonana z elementéw systemu MB-Slimline musi posiadaé dopuszczenie do
stosowania zgodnie z przepisami obowigzujacymi w danym kraju, w ktérym jest zamontowana.
Dokumenty odniesienia (raporty ITT, klasyfikacje), ktdre producent wykorzystuje do deklarowania
wilasnosci uzytkowych przy wprowadzaniu wyrobu (okna) do sprzedazy, scisle okreslajg zakres
dopuszczonych w danym kraju konstrukcji, w tym rozwigzan szczeg6towych. Tylko rozwigzania
przedstawione w tych dokumentach moga by¢ zastosowane w produkcji wyrobu.

UWAGA:

Wszelkie prawa do niniejszej publikacji oraz prawa do wzoréw uzytkowych w niej przedstawionych
przystuguja firmie ALUPROF S.A. i podlegajg ochronie stosownie do przepiséw o ochronie wzorow
uzytkowych i praw autorskich.

ALUPROF S.A. zastrzega sobie prawo dokonywania zmian i uzupelnien w celu dalszego rozwoju
systemu i stalego podnoszenia poziomu technicznego. Przedstawiona publikacja nie moze byé
powielana i kopiowana w jakiejkolwiek formie bez pisemnego zezwolenia firmy ALUPROF S.A.

2. OPIS TECHNICZNY SUROWCOW | MATERIALOW

2.1. KSZTALTOWNIKI ALUMINIOWE

Ksztattowniki aluminiowe wykonywane s w procesie przerobki plastycznej ze stopu aluminium
EN AW-6060 wg PN-EN 573-3, stan T66 wg PN-EN 515 lub ze stopu AIMgSi0,5 F22 wg DIN 1725 T.1.
Ksztattowniki spetniajg wymagania okreslone w PN-EN 755-1.

Wiasnosci mechaniczne ksztattownikdw zgodne sg z PN-EN 755-2.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu wg PN-EN 12020-2.

Powierzchnie ksztattownikow powinny by¢ wykonczone powtokami anodowymi wg wymagan Qualanod lub
powtokami proszkowymi poliestrowymi wg wymagan Qualicoat, stosowanymi jako zabezpieczenie przed
korozja.
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2.2. PRZEKLADKI TERMICZNE

Przektadki termiczne wykonane sg w postaci ksztattownikéw z poliamidu wzmocnionego wibknem szklanym PA
6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2 (posiadajg certyfikat producenta).

Przektadki termiczne charakteryzujg sie bardzo duzg wytrzymatos$cia, oraz rozszerzalnoscig cieplng zblizong do
aluminium, co wyklucza deformacje ztgcza i zapobiega rozrywaniu ztgcz na granicy poliamid-aluminium przy
duzych zmianach temperatur na elewacji budynkéw.

Wiasciwy sposéb zagniatania przekfadki termicznej gwarantuje przewidziang w normach wytrzymatosé¢ profilu
zespolonego.

2.3. WKLADY IZOLACYJNE EPS

Wkiady izolacyjne stosowane w systemie MB-Slimline montowane sg w komorze izolacyjnej miedzy
przektadkami termicznymi profilow skrzydta lub oscieznicy. Wkiady te nie mogg by¢ poddawane procesom
lakierowania proszkowego i anodowania.

Wktady izolacyjne EPS charakteryzujg sie bardzo dobrg izolacjg termiczna.

2.4. WKLADY IZOLACYJNE PE
Polietylenowe wkiady izolacyjne montowane sg w przestrzeni miedzy szyba, a profilem skrzydfa lub oscieznicy.
Podszybowe wktady izolacyjne PE znaczgco podwyZzszajg izolacje termiczng wyrobow.

2.5. KSZTALTOWNIKI TWORZYWOWE
Ksztattowniki tworzywowe wykonane sg z HPVC lub z PA 6,6 GF25 zgodnie z normg DIN 16941.

2.6. USZCZELKI

Uszczelki (przyszybowe, przymykowe, dylatacyjne i inne) sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM
wg DIN 7863 i normy wykonawczej ISO 3302-1. Uszczelki fgczy sie ze sobg w procesie klejenia lub
wulkanizaciji.

2.7. SILIKONOWE SPOIWO KONSTRUKCYJNE SG

Tafla wewnetrzna szyby zespolonej przyklejana jest do anodowanego ksztattownika aluminiowego za pomocag
silikonu konstrukcyjnego. Wszystkie parametry silikonu, powierzchni klejenia szyb i ksztaltownikéw oraz
procedury klejenia muszg by¢ zgodne z wymaganiami i zaleceniami producenta silikonu i obowigzujgcym
prawem. Przed wykonaniem klejenia nalezy bezwzglednie wykonaé test przyczepnosci silikonu
konstrukcyjnego do powierzchni ksztattownika.

2.8. SZYBY

Pola przezroczyste okien systemu MB-Slimline sg szklone szybami zespolonymi, dobieranymi w taki sposaéb,
aby zabudowa spetniata wymagania norm cieplnych oraz w zakresie ochrony przeciwdzwiekowej pomieszczen.
W oknach SG nalezy dobieraé grubos¢ tafli oraz rodzaj szkta zgodne z wymaganiami i zaleceniami wykonawcy
szklenia strukturalnego, producenta silikonu oraz w zgodzie z obowigzujgcym prawem.

2.9. WYPELNIENIA CZESCI NIEPRZEZROCZYSTYCH

Wypetnienia czesci nieprzezroczystych sg elementami warstwowymi w nastepujgcych zestawieniach:

e blacha stalowa ocynkowana lub lakierowana oraz poliuretan, styropian lub wetna mineralna twarda,
0 réznej grubosci,

e blacha aluminiowa anodowana lub lakierowana i poliuretan, styropian lub wetna mineralna twarda, o réznej
grubosci,

e inne wypetnienia z ptyt profilowanych lub ptaskich (np. MDF).

2.10. BLACHY ALUMINIOWE
Blachy aluminiowe wykonywane sg ze stopu aluminium wg PN-EN 485, jako anodowane lub lakierowane do
elementow wypetnien warstwowych lub obrébek i wykonczen blacharskich.

2.11. ELEMENTY ZLACZNE
Elementy ztgczne (wkrety samogwintujgce i samowiercace, Sruby, nity, nakretki, podktadki) stosowane do
wykonywania potgczen, sg wykonane ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej wg norm przywotanych
w dokumentacji systemowe;.
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2.12. OKUCIA

Okucia powinny by¢ mocowane do ksztaltownikdw okien i drzwi zgodnie z dokumentacjg systemowg lub
z dokumentacjg producenta oku¢. Typy oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do
obcigzen eksploatacyjnych oraz gabarytow skrzydet.

2.13. MATERIALY UZUPELNIAJACE
Materiaty uzupetniajace (podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i silikony
do uszczelnienia potgczen) - zgodnie z dokumentacjg systemowsa.

3. INFORMACJE DODATKOWE
3.1. ZASADY OZNACZANIA TYPOW OKIEN | DRZWI
Rysunek lub szkic zawsze przedstawia widok konstrukcji od strony zewnetrznej, tzn. od tej strony, od ktorej

listwy przyszybowe sg zwykle niewidoczne.

3.1.1. Oznaczanie kierunkow otwierania skrzydet
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3.2. KONSTRUKCJA PROFILI

Profile stosowane w systemie MB-Slimline majg konstrukcje trzykomorowg, gdzie centralng komore stanowi
komora izolacyjna pomiedzy przektadkami termicznymi o szeroko$ci 26, 30,5, 48 lub 52,5 mm.

System potgczen za pomocg przektadek termicznych pozwala na stosowanie profili dwukolorowych - innych
wewnatrz, innych na zewnatrz elewacji. Komorowy ksztatt przektadek termicznych gwarantuje wysokg
sztywnos¢, bardzo dobrg izolacje termiczng oraz prawidtowe odwodnienie wewnetrznych komoér

3.3. IZOLACYJINOSC AKUSTYCZNA
Wskazniki izolacyjnosci akustycznej Rw(C,Ct), Ra1 oraz Ra2 zalezg od zastosowanego pakietu szyb i typu
konstrukcii.

3.4. PRZEPUSZCZALNOSC POWIETRZA
Przepuszczalnosé powietrza okien zabudowy zewnetrznej sklasyfikowana zostata zgodnie z normg PN-EN
12207 w klasie 4.
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3.5. 1IZOLACYJINOSC TERMICZNA
Obliczenia wspotczynnikow przenikania ciepta Ur ram okien i drzwi systemu MB-Slimline zostaty wykonane
zgodnie z wytycznymi normy PN-EN ISO 10077-2.

3.6. OBLICZENIA WYTRZYMALOSCIOWE

Wiasciwego doboru optymalnych ksztattownikéw konstrukcji nalezy dokona¢ w oparciu o wytyczne zawarte
w dziale — Statyka. W dziale tym znajdujg sie réwniez informacje o maksymalnych gabarytach skrzydet okien
w zaleznosci od zastosowanych ksztattownikéw, okug, itd.

3.7. PROGRAMY ,MB-CAD”, ,MB-SOFT”

Wygodnym narzedziem do szybkiego projektowania i wykonywania ofert, rozkrojéw produkcyjnych
(zawierajgcych profile i ksztattowniki, akcesoria oraz wypetnienia), obliczeh statycznych, zamoéwien materiatow,
itd. sg programy komputerowe ,MB-CAD” i ,MB-SOFT.

Szczegodtowe informacje o programach i mozliwosciach ich nabycia znajdujg sie w firmie Aluprof S.A.

3.8. OBROBKA

Powierzchnie dekoracyjne ksztattownikéw, w celu zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem w czasie obrobki,
nalezy ostoni¢ folig ochronna.

Tolerancje wymiarow liniowych i katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji wg PN-EN 22768-1, klasa
tolerancji — m (sredniodoktadna). Zadziory powstate w wyniku obrobki nalezy bezwzglednie usunaé.

3.9. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

o Przechowywanie.

Profile i ksztattowniki aluminiowe, detale, elementy wypetniajgce, szyby, okna, drzwi powinny by¢
przechowywane w suchych pomieszczeniach w sposob zabezpieczajgcy elementy przed uszkodzeniami
mechanicznymi i zniszczeniem powfok anodowanych lub lakierowanych.

e Transport.

Ksztattowniki aluminiowe, detale, elementy wypetniajgce, szyby, okna, drzwi mogg by¢ transportowane
dowolnymi srodkami transportu pod warunkiem zabezpieczenia przed zabrudzeniami, kurzem i mozliwoscig
uszkodzen podczas transportu.

3.10. WYTYCZNE MONTAZU NA BUDOWIE

Nowoczesne okna systemu MB-Slimline zachowujg swoje bardzo dobre wtasciwosci eksploatacyjne pod
warunkiem, ze zostang prawidtowo zamontowane do scian budynku. Na prawidtowy montaz wyrobu majg
wplyw nastepujgce czynnosci:

3.10.1. PRZYGOTOWANIE OTWORU W SCIANIE BUDYNKU

Otwor w murze, w ktéorym ma by¢é zamontowane okno powinien mie¢ wymiary odpowiednio wieksze od
zewnetrznych wymiarow oscieznicy. Wielkos¢ szczelin miedzy ramg aluminiowg, a murem zalezy od diugo$ci
ksztattownikéw, ich koloru oraz sposobu wypetnienia szczelin. Katy otworu powinny mieé¢ 90°,
a przekatne nie powinny sie rézni¢ o wiecej niz 1 cm, co mozna fatwo sprawdzi¢ za pomocg tasmy lub sznurka.
Jezeli naroza otworu nie zachowujg kata prostego, moze dojs¢ do deformaciji geometrii oscieznicy, co wplywa
na funkcjonalnos¢ catego wyrobu.

Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny byé mozliwie gtadkie i bez ubytkéw. Dolna powierzchnia
otworu powinna byé pozioma, jednolita, réwna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktérym stabilnie mozna
oprze¢ wyréb.

3.10.2. USTAWIENIE OSCIEZNICY W MURZE

Okno lub drzwi ustawiamy na nosnym progu, ktéry zapewnia ciagte przeniesienie obcigzen, izolacje termiczng
oraz zachowanie poziomu (maksymalne pochylenie to 0,5 mm / 1 m dlugosci progu). Potozenie okna
wzgledem muru powinno by¢ takie, aby izoterma 10°C przechodzita przez tg konstrukcje. Tylko wéwczas
unikniemy zjawiska skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie wyrobu podczas normalnych warunkow
uzytkowania. W murze warstwowym izolowanym wetng mineralng lub styropianem izoterma ta znajduje sie
w pasie materiatu izolacyjnego, dlatego tez na jego gtebokosci powinien by¢ wykonany montaz.

W przypadku s$ciany ocieplanej od zewnatrz konstrukcje aluminiowe zaleca sie montowacé blisko pasa
zewnetrznej izolacji. Szczelina miedzy oscieznicg, a murem z obydwu stron powinna by¢ jednakowa i musi
umozliwia¢ swobodng kompensacje dylatacji termicznej wyrobu.
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3.10.3. MOCOWANIE WYROBU W MURZE

Okna zaleca sie mocowa¢ za pomocg kotew stalowych lub kotkdow i wkretéw ze stali nierdzewnej lub
ocynkowanej oraz przy uzyciu klockow podporowych. Zamocowanie musi gwarantowac przeniesienie obcigzen
zewnetrznych na konstrukcje budynku, przy czym funkcjonalnosci okien musi by¢é zachowana
(ruch skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu powinien by¢ ptynny).

Po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowaé co najmniej 2 punkty mocowania. Dobierajgc kotki i wkrety
mocujgce nalezy uwzgledni¢ zalecenia ich producenta zawarte w jego katalogu.

3.10.4. REGULACJA OKUC

Po zamontowaniu skrzydet nalezy wykonaé¢ korekte ich potozenia w stosunku do os$cieznicy i sgsiadujgcych
skrzydet wykorzystujgc regulacje okué (zawiaséw, rozwérki), nastepnie trzeba dokonac¢ regulaciji samych okué
wspotpracujgcych miedzy sobg (zaczepy, bolce)

Skrzydta powinny by¢ wypoziomowane, a odstepy miedzy profilami sgsiednich skrzydet - jednakowe.

3.10.5. WYKONANIE IZOLACJI WYROBU

Izolacja przestrzeni miedzy oscieznicg, a murem ma na celu zabezpieczenie przed wnikaniem wody, zaréwno
opadowej od strony zewnetrznej, jak i pary wodnej od strony wewnetrznej oraz ma za zadanie zapewni¢
izolacje termiczng i akustyczng. W tym celu najczesciej wykorzystuje sie welne mineralng, pianki montazowe
lub walki polietylenowe, masy silikonowe, tasmy rozprezne oraz folie paroprzepuszczalne i paroszczelne.
Warstwa izolacji wokét oscieznicy powinna by¢ jednolita, bez przerw i o jednakowej grubosci. Po zewnetrznej
stronie wykonujemy izolacje paroprzepuszczalna, szczegdlnie starannie wzdtuz dolnej ramy i narozy. Nalezy
pamieta¢, aby zapewni¢ bardzo dobrg izolacje na przenikanie pary po stronie wewnetrznej szczeliny
montazowej. Jesli wneki otworéw okiennych tynkowane sg po zamontowaniu konstrukcji aluminiowej to okno
nalezy tak zabezpieczyc, aby tynk nie stykat sie z powierzchnig wyrobu.

Szczegotowe informacje na temat montazu wyrobéw zawarte sg réwniez w dziale — Przyktady zabudowy.

UWAGA:

Wapno, cement, substancje alkaliczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty Scierne) majg szczegdlnie
szkodliwy wptyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwlaszcza na dekoracyjne powierzchnie ochronne.
Dlatego tez nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe roboty “mokre” do minimum. W przypadku zetkniecia
zaprawy z powierzchnig aluminium nalezy natychmiast zmy¢ z niej zaprawe (nie dopusci¢ do jej
stwardnienia). Brak przemycia spowoduje trwate odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

W miejscach styku powierzchni aluminiowej z innymi metalami lub ich stopami wystepuje
elektrochemiczne utlenianie aluminium. Korozja ta szczegodlnie szybko nastepuje w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci. W zwigzku z tym nalezy zawsze oddziela¢ aluminium od innych metali
warstwg izolujaca.

3.11. KONSERWACJA

Aluminiowe ksztattowniki anodowane lub lakierowane nalezy my¢ miekkg szmatkg przy uzyciu delikatnych
Srodkéw myjacych. Nie nalezy uzywac ptyndw na bazie zwigzkéw mocno alkalicznych lub kwasnych, ktére
mogg spowodowac uszkodzenie powilok tlenkowych lub lakierowanych. Nie wolno stosowaé srodkow
czyszczgcych o ph ponizej 5 lub powyzej 8. W czasie mycia temperatura powtok oraz temp. wody nie moze
przekracza¢ 25°C. Po kazdym myciu, powierzchnia musi by¢ natychmiast sptukana czystg zimng woda.
Regularne mycie zapobiega powstaniu intensywnych, trudnych do usuniecia zabrudzeh.

Konserwacje oku¢ nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami ich producentow.

3.12. AKTUALIZACJA KATALOGU
Katalog powinno sie regularnie aktualizowaé poprzez strony, w postaci plikéw PDF, znajdujgce sie
w autoryzowanej czesci strony internetowej http://www.aluprof.eu w dziale ,Katalogi”.

3.13. DOSTEPNOSC PRODUKTOW KATALOGOWYCH
Zasady i terminy dostepnosci elementéw przedstawionych w katalogu, okreslono w cennikach Aluprof SA, ktére
znajdujgcy sie w autoryzowanej czesci strony internetowej http://www.aluprof.eu w dziale ,,Cenniki”.

02-0-06.00 03/2016
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Opis techniczny

4. ZNAKI GRAFICZNE STOSOWANE W KATALOGU

Numer 57 Obrobka
1] Uwagi 5 Elementy wspotpracujace
7 Powierzchnia catkowita [dm?/mb] Cia¢
@ Powierzchnia dekoracyjna [dm?/mb] g Klei¢ klejem dwusktadnikowym
2 Kat ciecia [] Klei¢ i uszczelnia¢
= Wymiar [mm] Uszczelniag silikonem
1.]  llos¢ sztuk Kleié
Materiat Wykona¢ przy uzyciu: _
IN]| Norma Wykonano wedtug normy :
F| Odpornos¢ ogniowa Norma EN
06/2015 02-0-07.00
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STATYKA

SPIS TRESCI:

(AT =] o PRSPPI 03-0-00.00
A (oo ) Y1 (20} o] o] [ o7~ o 1SRRI 03-0-01.00
3. ObCIgZENi€ KONSITUKC]i.....uvviiiiiee it e e e e e e e e e e e e e e e eannreeeeaaees 03-0-02.00
4. Zasady okreslania wymaganego momentu bezwitadnosci profili .........cccceeeeieiciiiieiie e 03-0-02.00
5. Metoda analityczna okreslania wymaganych momentéw bezwtadno$ci Ix ......ccooeveeiiiienenee 03-0-03.00
Wykres doboru Ixo,4 dla ugiecia L/200 ...........cc.uiiiiiiiiiee e 03-0-04.00
Wykres doboru Ixo,4 dla ugiecia L/300 ..........cccuuiiiiiiiiiee et e e e nnaee s 03-0-05.00
Wykres doboru WSPOICZYNNIKOW @71 1 82.......ouiiiiiiiiiie e 03-0-06.00
Wykresy momentéw bezwladnosSci I, kSztatowWniKOW ............eeoiiiiiiiiii e 03-0-07.00
Maksymalne i minimalne wymiary skrzydet okien RU i R ..., 03-0-10.00
Maksymalne i minimalne wymiary skrzydet okien U ..o 03-0-11.00
1. WSTEP

W obecnych konstrukcjach okiennych, drzwiowych jak i innych zabudowach np. typu witrynowego obok waloréw
estetycznych wymagana jest réwniez pewnos¢ pod wzgledem statycznym. Systemy oferowane przez
Aluprof S.A. pozwalajg, na sprostanie wszelkim wymaganiom dzisiejszego rynku i to nie tylko pod wzgledem
estetyki i funkcjonalno$ci ale rowniez statyki konstrukgiji.
Dla prawidtowego uwzglednienia wymagan statycznych wyrobow konieczna jest znajomo$¢ zasad i metod
obliczeh tego rodzaju konstrukcji. Zamieszczone w tym dziale wykresy, dane oraz przykfady pozwolg Parstwu,
w prosty i szybki sposéb wiasciwie dobra¢ odpowiednie ksztattowniki.
Uwagi i ograniczenia dotyczgce obliczen:
a. Uzycie metody wykresinej powodowa¢ moze biad obliczen rzedu 5%.
b. Obliczenia zawarte w katalogu sg uproszczone tzn. nie uwzgledniajg takich zjawisk jak:

— drgania konstrukcji pod wptywem dynamicznego dziatania wiatru,

— istnienia ciSnienia wewnetrznego dla budynkéw otwartych,

— obcigzenia wiat.
c. Istnieje mozliwos¢ popetnienia btedéw na etapie:

— zbierania informaciji o budowli (jej usytuowaniu, wymiarach, warunkach otoczenia),

— oceny ewentualnosci wystepowania zjawisk opisanych w pkt. b.
W zwigzku z powyzszym:

Firma ALUPROF S.A. nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidlowy doboér ksztattownikéw.

W razie watpliwosci co do poprawnosci przyjetych zatozen do obliczen nalezy skontaktowac sie z Aluprof S.A.
lub z wyspecjalizowang firmg obliczeniowa.

Inng, prosta metoda dokonania doboru ksztattownikow konstrukcji aluminiowych firmy Aluprof S.A. jest
stosowanie programéw komputerowych MB-CAD, MB-SOFT. Sg to wygodne narzedzia do szybkiego projektowania,
wykonywania ofert i rozkrojéw produkcyjnych w oparciu o m.in. wbudowany modut obliczen statycznych.

06/2015 03-0-00.00
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2. ALGORYTMY OBLICZEN

2.1. DOBOR NOSNYCH KSZTALTOWNIKOW SEtUPKOW, OSCIEZNIC | POPRZECZEK Z PUNKTU

WIDZENIA OBCIAZENIA WIATREM

Obliczenie obciazenia charakterystycznego
wywotanego dziataniem wiatru - g, (str. 03-0-02.00)

Odczytanie wymaganego momentu
bezwtadnosci profili Iy 4 dla
obcigzenia charakterystycznego
9,=0,4 kPa i ugiecia L/200 lub
L/300 (str. 03-0-04.00, 03-0-05.00)

|

Dobranie wspétczynnika a1
uwzgledniajgcego rzeczywiste
obcigzenie charakterystyczne qp
(str. 03-0-06.00)

|

Dobranie wspétczynnika a2
uwzgledniajgcego wymagang
maksymalng strzatke ugiecia szyby
zespolonej = 8 mm (str. 03-0-06.00)

|

Obliczenie wymaganego momentu
bezwtadnosci profili:
Ix = |x0,4 *al*a2

Tak

Czy zastosowano
metode
graficzng?

Czy Nie
zastosowano
szyby

zespolone?

bezwtadnosci profili I
(str. 03-0-03.00)

Obliczenie wymaganego momentu

Odczytanie wymaganego momentu
bezwtadnosci profili Iy 4 dla
obcigzenia charakterystycznego
9,=0,4 kPa i ugiecia L/200
(str. 03-0-04.00)

|

Dobranie wspoétczynnika a1
uwzgledniajgcego rzeczywiste
obcigzenie charakterystyczne qp
(str. 03-0-06.00)

I

Obliczenie wymaganego momentu
bezwladnosci profili:
Ix = |x0.4 *al

Dobranie ksztattownika
spetniajgcego wymaganie Iy
(str. 04-3-01.00 - 04-3-07.00)

}

Uwzglednia¢ nosnosci potaczen
Fros,4 (str. 12-7-03.00 — 12-7-06.00).

2.2. DOBOR NOSNYCH KSZTALTOWNIKOW POPRZECZEK Z PUNKTU WIDZENIA OBCIAZENIA SZYBA

QG — ciezar szyby
Fro1 — no$nos¢ obliczeniowa ( str. 12-7-03.00

Qc/2 < Fro1

—12-7-06.00)

2.3. DOBOR NOSNYCH KSZTALTOWNIKOW POPRZECZEK Z PUNKTU WIDZENIA OBCIAZENIA

SKRZYDLEM Z ZAWIASAMI UKRYTYMI

Qs — ciezar skrzydta

Qs < Fro1

Fro1 — nosnos¢ obliczeniowa ( str. 12-7-03.00 — 12-7-06.00)

24. DOBQR KSZ'[ALTOWNIKOW SKRZYDEL | OKIEN W ZALEZNOSCI OD WYMIAROW SKRZYDEL |
TYPOW OKUC - str. 03-0-10.00 - 03-0-11.00.

03-0-01.00
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3. OBCIAZENIE KONSTRUKCJI

W obliczeniach prowadzgcych do doboru profili okien, drzwi lub innych zabud6w np. typu witrynowego nalezy
uwzglednié nastepujgce obcigzenia:

— obcigzenie wiatrem (parcie i ssanie)

— obcigzenie od ciezaru szkta

— obcigzenie ciezarem wtasnym

Obliczenia wartosci obcigzen nalezy wykona¢ w oparciu o normy i rozporzadzenia obowigzujgce na terenie
kraju, w ktérym konstrukcja jest budowana. Ze wzgledu na wymiarowanie profili aluminiowych metoda stanéw
granicznych uzytkowania, przy ustalaniu obcigzen nalezy stosowac¢ wielkoci zwane ,,obcigzeniami
charakterystycznymi” - gp.

Podstawowym obcigzeniem zewnetrznym jest obcigzenie wiatrem, ktére ustalane jest zgodnie
z obowigzujgcymi normami.

4. ZASADY OKRESLANIA WYMAGANEGO MOMENTU BEZWLADNOSCI Ix PROFILI
4.1. UGIECIA DOPUSZCZALNE

Przy najbardziej niekorzystnym obcigzeniu ktére bedzie oddzialywa¢ na konstrukcje, dopuszczalna strzatka
ugiecia kazdego z ksztaltownikow nie moze przekroczy¢ wartosci okreslonej w aktualnych normach i
przepisach. Najczesciej stosuje sie nastepujgce wartosci maksymalnych ugie¢ profili w zaleznosci od
lokalnych przepiséw i stosowanych szyb:

Ugiecie od obcigzenia wiatrem; szyby zespolone:

— L/200 i max. 12 mm,

— L/300 i max. 12 mm.

Ugiecie od obcigzenia ciezarem szkta i ciezarem wtasnym:

— L/500 i max. 3 mm.

4.2. PODZIAL OBCIAZEN

Na rys. 1 przedstawiony zostat w sposdb schematyczny podziat obcigzen wiatrem - tzw. pola obcigzen.
Przyjmuje sie, ze w obrebie pdl obcigzen wszystkie obcigzenia sg réwnomiernie roztozone. Pola obcigzen
przedstawione sg w postaci trapezow lub trojkgtow. Podstawg trapezéw i tréjkgtéw sg obcigzane elementy
okna lub drzwi.

Rys. 1. Pola obcigzenh okna lub drzwi

e

= 450 77

Pola obcigzenh zestawu okiennego z przewigzkami pionowg i poziomg przedstawiono na rysunku 2.

11/2019 03-0-02.00
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Rys. 2. Pola obcigzen zestawu okiennego

A1

-~ Bl - B2 -

o/’
&
{

W obliczeniach uwzglednia¢ nalezy obcigzenia z dwdch przylegtych powierzchni.
4.3. WYMIAROWANIE STATYCZNE

Do obliczen przyjmuje sie schemat statyczny belki jednoprzestowej opartej swobodnie na dwu podporach oraz
poddanej dziataniu obcigzenia trapezowego i trojkatnego. Sposéb wymiarowania pokazano na rysunku 3.

Rys.3. Schematyczny rozktad obcigzen

obcigzenie trapezowe obcigzenie trojkatne

.
A L A

m
l
| L I | —

L - rozpieto$¢ obcigzenia
B - szerokosc¢ obcigzenia

5. METODA ANALITYCZNA OKRESLANIA WYMAGANEGO MOMENTU BEZWLADNOSCI Ix
5.1. WYZNACZANIE WYMAGANEGO MOMENTU BEZWtADNOSCI Ix OD OBCIAZENIA WIATREM
Wymagany moment bezwiadnosci Ix dla profili okiennych oblicza sie wg nastepujgcego wzoru:

Dla obcigzenia trapezowego:

| = g (51 —4-B?)?
1920-E - f,__

Dla obcigzenia trdjkatnego:

q-L'
o =———
120-E-f,__
gdzie:
q =(p xB/10 000 - obcigzenie maksymalne na jednostkowg dtugos¢ profilu [N/cm],
gp = obcigzenie charakterystyczne wiatrem [Pa],
B = szerokos¢ obcigzenia [cm],
L = rozpietos¢ obcigzenia (dtugos¢ profilu) [cm],
E = modut sprezystosci Younga [N/cm?],
fmax = maksymalne ugiecie profilu [cm] (patrz pkt. 4.1).
03-0-03.00 06/2015
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Wykresy doboru |, 4 dla obcigzenia charakterystycznego q,=0,4kPa i ugigcia L/200
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Szerokos¢ obcigzenia B [cm]

Szerokos¢ obcigzenia B [cm]
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Wykresy doboru |, 4 dla obcigzenia charakterystycznego q,=0,4kPa i ugigcia L/300
24

MB-Slimline
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Wykresy doboru wspoétczynnikéw a1 i a2

Dobér wspéiczynnika a1 uwzgledniajacego rzeczywiste obciazenie charakterystaczne wiatru q,
7,5
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Wspotczynnik a1
\\
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1,0
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0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 2,2 24 2,6 2,8 3,0

Cisnienie wiatru q, [kPa]

Dobér wspétczynnika a2 uwzgledniajacego wymagana maksymalng strzatke ugiecia
dla szyby zespolonej f,,,=8 [mm]
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[ v « Wykresy momentéw bezwtadnosci Ix ksztaltownikéw
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85 . —

75 =
70

65 =
0 K51936

50 L —
45
40
35
30
25
20

Moment bezwtadnosci Ix [cm4]

\
\

\

150 170 190 210 230 250 270 290 310 330 350 370

Dlugos¢ ksztaltownika L [cm]

06/2015 ALUPROF 03-0-08.00




MB-Slimline

Statyka

L

30

Wykresy momentow bezwtadnosci |, ksztattownikéw

K519270X

29

KB19Z 703

28

27

KB5192725X7

26

25 ~

24 /

K519272X

23 /

Moment bezwtadnosci Ix [cm4]

29 A 1/

21 +A
/

20

150 170 190 210

230

250

270 290 310 330 350 370 390

Diugos¢ ksztattownika L [cm)]

K519370X

56

54

52

50

48

46 /

44 / /|

K519372X

Moment bezwtadnosci Ix [cm4]
AN

42 A/
/A

Fry

7
40 ,//

uJ e ( ;"

38

36

150 170 190 210

230

250

270 290 310 330

Dlugos¢ ksztattownika L [cm]

350 370 390

03-0-09.00

06/2015

MNLUPROF



MB-Slimline

Statyka

[ v « Wykresy momentéw bezwtadnosci Ix ksztaltownikéw

105
100

95

90

KB19265<

85

80

75

70

65

60
55

45

K8198872X

40
35

Moment bezwtadnosci Ix [cm4]

KBIS8E6X

25 —

|
RBA19BEBIL

|\

15

K1 9BBERK

10

150 170 190

K519384X

210 230 250 270 290 31

0 330 350

Dlugos¢ ksztattownika L [cm]

K519385X K519386X

r“

“r—7"

K519265X

370 390

K519387X

03/2019

ALUPROF

03-0-10.00




MB-Slimline Statyka
I v « Wykresy momentéw bezwtadnosci Ix ksztaltownikéw
160
150 KGRIOR66
140
130
120
T 110
S,
Z 100
[3]
3
5 90
8
)
3
£ 70 KB193912X
§ —— KEHIBI0)
— 1 KEISEEO
50 —— ——
—
40 — KB19BBB
30
150 170 190 210 230 250 270 290
Dtugos¢ ksztattownika L [cm]
K519388X K519389X K519390X K519391X
K519266X
H
[ |
03-0-11.00 03/2019
ALUPROF




MB-Slimline

Statyka

L

Wykresy momentéw bezwladnosci Ix ksztattownikéw

MNLUPROF

82
77 BI0SB2X
& KBI9BBON
67
///
5 62 - /,
£ -
S, T
X 4; ~
557 | KE198BIX
S
s
2 —
8 52 —
= KB19BB1 X
:
2
47 I
i
— KGRI
42 — —
— K51 92803
37
32
KB 92832
B [—
27 L — RE19RBK
/
,/
22
150 170 190 210 230 250 270 290
Diugos¢ ksztaltownika L [cm]
K519280X K519281X K519282X K519283X
[ 5 ] Cr o [ .: rl_i'l
K519380X K519381X
i r o r
03/2019 03-0-12.00




MB-Slimline Statyka

I v « Wykresy momentow bezwtadnosci |, ksztattownikéw
120 KB19382X
110 -
//
/
100 /
T // (RB198BBX
O L ]
% i ~
% %0 pd .
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2 / i
: / - )
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S A
= 4 /
)2
)
70 £
KBETORB2X
L—]
60 —
L —]
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50
40
150 170 190 210 230 250 270 290

Dtugos¢ ksztattownika L [cm]
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T L g I'_I.q"-l l'_h_.l

B =

Es

Baxg B

5o

275

S

03-0-13.00 A‘LUPP\OF 03/2019



MB-Slimline Statyka

Maksymalne i minimalne wymiary skrzydet okien i drzwi balkonowych

rozwierano-uchylnych i rozwieranych
Wymiary maksymalne majg $cisty zwigzek z profilami, z ktérych wykonane sg skrzydta i obowigzujg jedynie z kompletnymi
zestawami oku¢ oraz po skojarzeniu ich z zakresem stosowania tych oku¢ przedstawionym w katalogu "Okucia"

2400

2300 N\

Q,,.,=150 kg \
2200
2100 \

2000

1900

1800

1700

1600

1500

1400

1300

Wysokos¢ skrzydta Hs [mm]

1200

1100 /
1000 /

7

900 / =~

800 /

700

600 //

500 //

400
o o o o o o o o o o o o o
o o o o o o o o o o o o o
S & e© ~ & & g £ & 2 5 B @

Szerokos¢ skrzydta Ls [mm]

W przypadku skrzydet o ciezarach lub gabarytach wykraczajgcych poza podane zakresy nalezy konsultowaé sie z Aluprof S.A.

03-0-14.00 03/2019

MNLUPROF



MB-Slimline

Statyka

Maksymalne i minimalne wymiary skrzydet okien uchylnych
Wymiary maksymalne majg Scisty zwigzek z profilami, z ktérych wykonane sg skrzydta i obowigzujg jedynie z kompletnymi
zestawami okué oraz po skojarzeniu ich z zakresem stosowania tych okué¢ przedstawionym w katalogu "Okucia"

2400

2300

2200

2100

Okna U z okuciami
z blokowaniem obwiedniowym.

2000
1900

Maksymalny ciezar skrzydfa
130 kg.

1800

1700

1600

1500
1400

1300

1200

1100

1000
900

Wysokos¢ skrzydta Hs [mm]

800

700

600

500

400

400
500
600
700

800

900

Okna U z okuciami z blokowaniem
po przeciwnej stronie zawiasow.
Maksymalny ciezar skrzydta

1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600

i 130 Kg.
Szerokos$é skrzydta Ls [mm] 9
1300
1200
— 1100
£
E, 1000
(2]
T 900
©
-
T 800
R
£ 700
(7]
Q
Q0 600
S
< 500
2
2 400
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
S8 RS egsgeereegiy RS

Szerokos¢ skrzydta Ls [mm]

W przypadku skrzydet o ciezarach lub gabarytach wykraczajgcych poza podane zakresy nalezy konsultowaé sie z Aluprof S.A.

03/2019

03-0-15.00

MNLUPROF
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